GUIDE DE DEPANNAGE
X0 4 & X0 FLEX

YB-899



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

TABLE DES MATIERES
TABLE DES MATIERES.......ccccsuettstrstenssnsssssassessssssssessessssesssssssssssssessesssssssssssenssnsssssssssssensesssnsessasens 2
o 1 0 9
R - 2 0 10
Pas de Message sur le display. Pas de lumiére sur le bouton poussoir (ancien modéle)....... 10
Display console-instruments st €teint...........cooo i 10
MESSAGES D’ERREURS. .........cccceimniiniisisssssssnsmssessssssssssssasmssssssassssssnsnsnssessssssnssnnsnsnssessssssnsnnns 11
“NETWORK FAIL!"” “CALL SERVICE”....coii ittt e e e e e e 11
“FOOT CONTROL FAIL!” “CALL SERVICE”....coi i ittt ee e e e e e 11
“POWER DRIVER FAIL!!” “CALL SERVICE”........c oottt 12
“STAND CONTROL FAIL!”  “CALL SERVICE” .......cc oo iteieeee ettt a e 12
“WATER LEAK!” “CALL SERVICE” ...ttt e e e 12
CUNIT NOT READY ..tteiiiiiee e ieeittttttee e e e e e sttt e e e e e e e s s ssabae e e e e e e e e s s assssaaeeeaaeeseasnssssenneeeaesseanns 12
“NO WATER FLOW? ...eteeeite ettt ettt e e e e e e s st et e e e e e e s s asssseaeeeaeeesensssnsanseeeeeseeannns 13
“CHAIR SYNC FAILED .....ccce ettt ettt e e e e e e e st e e e e e e e e e s aeeeeaaaeeesssnnnsaneeaaaaaaanns 13
“CODE BLOCK REQUIRED” “CALL SERVICE” .......cccctteeeeee ettt e e ee e e e e 13
B2 T8 = (L SRR 13
“MISSING DMX PCBY....ccceiiieii ittt e sttt e e e e e s e s tae e e s e e e s s s ssssseaeeeaaaesessssnssneeeeeeesennnns 13
“WRONG INSTRUMENT ...ttt e ettt e e e e e e s s e e e e e e e e e s s seeeeeaeeeeessnnnseneeeaaeseeaanns 13
“WRONG SUSP PCB ....ciiieiiiiieiiteiees e e e ettt e e e e e e s st e e e e aaeeessssssaeeeeaaeeeesssssnsaneneeeaeseannns 13
“CHECK WHITE BOT T LE” ...ttt e e e e e e s st e e e e e e e s s e e e e e e e e e e s snnnranneeeeaeeennnns 13
“CHECK YELLOW BOTTLE” ... eetiiieee ettt e e e e e e e st e e e e e e e s s e e e e e e e e e e e nnnnnnaneeeaaeeeennn 14
“SUCTION CLEAN FAILED!” “CALL SERVICE” ........uuuuuuueiieiieeiininennneneenennennennennnnnnnnnnnnnnnnnnn 14
“PUMP NOT READ Y .eeeeeiiie e e ettt e e e e s e sttt et e e e e e s s s ssasaeeeeaaasessasssssaaeeeaaeeeessnsssssnnnenaeeeennns 14
B 1 O 2N 1 SRR 14
R N = (0 SRR 14
“MAINS”, AN-378 / AP-005. .......cccerrcmmmrnrrsrssssssssssassnssssssssssssssasssssssasssssssssnssssssssssssssnsnasnnssesenssasen 15
LED D3 est éteint (Alimentation fauteuil)...........ccoooiiiriicce e, 15
LED D2 est éteint (Alimentation du scialytique halogene) ..........ceeveveeeiiiiiieiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeees 15
LED D1 est éteint (transformateur et @lim.) ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeiieeeeeeeeeeeeee——————————— 15
D D =t D BT | A= (=Y £ 15
“POWER SUPPLY?”, AN-371. .oiiiiiiiiicsammnnmsiisissssssassssssiesssasssssassssss sesssssssssassns s sessssssnssannnsnnsesssnsen 16
Tous les LED sur la “Power Supply PCB” éteint et LED sur “Mains PCB” allumées.............. 16
D =TSy A= = 2 O 16
D2 A= L= G 7 A I T 16
Doty =Y L= =G 7 A I L 16

Version 3.30 2



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

DB et &LEINt 5/12/24VDC ... ..eieeiiiee ettt e e e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e annnaaes 16
Mesure des tenSioN A& PrECISION ... .c.ciiii i e e e e e e e e e e e e eeenas 16
PROTECTION SURTENTION 5V .......cociiciciiinmrnsmnsisssssssssssnssssasssssssssassnssssasssssssssnsnssssasssassnsnnnens 17
oo Yo [T 17
L7 11 PR 18
Pédale de CONTIOIE ......oiiiiiiiiiiiiiiiiiieee ettt et e et e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeesessnnnnnnnes 18
SCIAIYHIQUE XO ..t e e e e e e e e e e e e e s nnan e e e e e e e e e e e nnnreneeaeeens 18
JOYSHICK BaSE fAULEUIL. ... e 18
Systéme traitement de I'eau “Water Clean” et “Suction Clean”...........cccccceeeiiiiiiiieieicceee e, 18
Connexions “BACKPLANE” AN-=-3B89 .........uuuuuuiiiiiiiiiiiiieeeeeeeesaeaennnenssssennsnnsnnnnnnnnnns 18
“BACKPLANE?”, AN-369. ......cccetieirsisasnmensmssssssssssssassnsnssssssssssssassssnssesssssssssassssnssessssssssnasnsssesesssasen 19
“STAND CONTROL”, AD-891. ..cciciiicsuamnnnmsimsisasssssasnnsssiesssssssssasssssssesssssssssssnnssssesssssssssannnsnnsesssnsnn 20
D29 LED €5t &teiNt (24VDC) ... .uuuiiiieeeeeiectiieeee e e e e e sttt e e e e e e e s e e e e e e e s asnnre e e e e e e e e e e nnnnnanes 20

= U0 1 (=T H | 5 F PP 21
Le fauteuil ne fonctionne pas (Levage ou abaissement) ..........ccouvieeiiiiiiiiiiiicccen e, 21
Echec de I'étalonnage du faUTEUIL ..........c.eeeveueueeeeeeeeeee ettt 21
(@210 LT 01630 [ [T [ U] [ 21
Les capteurs de détection du liquide ne fonctionnent pas ........c..uceeeiiiiiiiiiiiccce e, 21

RV =TT oY =T < = Y= L ) PP 21
Les vannes de I'unit ne fONCIONNENT PAS.......uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiiieeee . 21

Yo =11V 4T 10 =0 S 21
Le scialytique Ne S'allUmE PaS. c..uuuci it e e e e e e e e e e e 21
Joystick Base (Programmation du fauteuil) ............oooiiiiiii e 21
Le joystick de base AN-375 ne fONCHIONNE PAS.......uuurrurriiriiiriiiiiiiiieieriiiaeeeeeeeneeeneneeneeeee—————— 21
Systéme traitement de I'eau “Water Clean” (eau Stérile) ........ooovvueeeiiiiiiiiicc e, 21
Le systéme “XO Water Clean” ne fonctionne pas.......ccccccceeeiiiieiiiiiiiccie e 21
Désinfection du systéme de 'aspiration............oooiiiiiiiii e 21
La désinfection du systéme d’aspiration ne fonctionne pas proprement............ccccevvvveeennnnene 21
BRIDGE........coeiiiiiciiiisssssnssssssssasssssasssssssasssassnssassssnssasssasanssasssssnsssssssasssnnnsnssassssssnsnnnnnsnesenssnsanannnns 22
Positions des PCB SUF 18 DrAGE ..ccoiii ittt 22
BRIDGE PCB AN-368. ....cutttiimimsssssssssnsmsmmsmsssssssassssmsmssssssssssnssnsmnssssssssssssssssssesssasssssassnsnssenssassnsnanes 23
D800 LED (24VAC) €St EtEINt ......eeiiiiei i e e e s e e e e e e e e nnnnes 23
D191 LED (24VDC) @St StEINT......ceiiiieiii i e e e e e e s e e e e e e e e e nannnes 23
D110 LED 5V, 3.3V €8t AleiNt..cn oo 23
BRIDGE PCB - CONNECTEUR J1.......occiceeeiissinissssssmsssssssssssssssssssnsnssssessssssnssassnssesanssnsansnnnes 24
BRIDGE PCB = CONNECTEURS J2 - J36....cccottrmmmimsssssssssnssnsmsmssssssssssssnssssesssssssssassnsnssenssassnsnanes 25
“POWERDRIVER AO-137" ....ccciicicsisssamsnsmsiasssassassassnssssssssasssssanssssssasssassssnanesssssessssssnsnannnssesssssasen 26

Version 3.30 3



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

“Updating AD-624 - 0 = 1290 = fal”...cciiee et e e e e e e e e e e e e e e enans 27
“POWER DRIVER FAIL!!” “CALL SERVICE”....... oottt 27

DG I = (= | SRR 27
Autres erreurs connectée avec la “Power driver PCB” ........coovvviiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 27

Le moteur ne tourne pas lors de I'activation de la pédale..............uueereeeeeeeiiieneiiiiieiiiienieiinnane 27
Lampe a photopolymériser ne chauffe Pas.........coveeeviicii e 27
ELECTROVANNE PROPORTIONNELLE, AN-903......cccccotammmmmmmssmsssasssnsnsnssssssssssssassnsssssssssssnssnnes 28
Pas d’eau sur 188 INSTFUMENTS. ... e e e e e e e 28
DEBITMETRE, AP-921. ....coiiiciiiiissssmsmsiisissssssssssssss sass s s sssssssnsssssssssssssnsns sussssssnssannnnns susssnssnsnanns 29
Présence du flux de I'eau sur la seringue mais pas sur les autres instruments..........ccc........ 29

Pas possible de régler le débit sur les instruments. ........ccoooovi e, 29
POINT A MESUIE © ..ttt ettt ettt ettt et e ee e et e et e et e e eeeee ettt eeeeeeeeeesessssnnnnnnnns 29
“PCB SELECTION CORDON?”, AD=605. .....ccecoerurrersersnssnssesassessessesssssssssssnssssssssassssssssssssssassssssses 30
D110 ne s’allume pas lorsque le cordon de I'instrument est tiré.............covieei e, 30
“WRONG INSTRUMENT ..ttt ettt e e st e e e e e e s s s e e e e e e e e e e ssnnnreneeeeaeseeannns 30
“WRONG SUSP PCOB ....ceiiiii ittt s e e e e ettt te e e e e e e e s st e eeaaaeeessnssaeeeeaaeeeeasssnnsanneeeaasseannas 31
Information: “WRONG SUSP PCB” aprés une mise a jour de I’'Unit ou “Reset All” ............... 31
Mesure des tensions sur le connecteur PCB de sélection (CA-100, CA-101..) oooeerrreennnneenn. 31
“MENU TECHNICIEN? .....coeeiiiicicsiseemensssissssssssssasssssasasssassssasesssssasssasansnasssssasansssssnsnnnsnssassnssasen 33
CONFIGURATION DES CORDONS :.....oeutttimmimissssssssssnssnmmsssssssssssssssssssssssssssssasnnsnssessssssssnasnnsnsss 33
INSTRUMENTS .....cccimiieiisissssssamssssssssssa s ssas s s s sesasssassmssasssesnssssassnssansnsnssenssassnsnnnensnesanssnsannnnnes 34
MODULE SERINGUE, AN-501 & .oiiiiiiiiiiiieie e e e et e e e e e e s e s sssaae e e e e e e e e s s sssnnseeeeeeaeeeesannnnneneeaees 35
Y o) o 4= 1T 35

Pas d’eau ou d’air sur le Module SENNQUE.........eeeiiieiiiiiiieieeiieieeeeeeneeee e 35

Pas d’air de spray sur le Module SEINQUE...........uuuuriiiiieiiiieeeeiieeeenneeeeeeeeneeeeeeeenennne e 35
SERINGUE BF 7/ BF i ...eetiiiiiiie ittt sttt e s e e e e e e s e st e e e e e e e e esnnnnnneeeeeeaaeeeeananes 36
Seringue non activée lorsque le cordon esttiré.........cooooiiiiiicie i 36

La seringue est active lorsque le cordon est en position repPoS. ......cciv v iiiiiiiieee e, 36

= TS0 == T P 36

= Lo - 37
SERINGUE BF ...ttt e e e e e e e e st e e e e e e e e e ansseaeeeaeeeeeaannnsaneenaeeeeaannns 37
= TSR == 0= 1 g o1 = 18 o 37
MICROMOTEUR MC3 BIEN AIR ...ttt e e e e e e e s e e e e e e e e e e nnnnnnnneeaae s 38
Moteur Non activé lorsque le cordon est Liré........coooooiiiccei e, 38
Micromoteur est actif alors que le cordon n’est pas activé........oooveeeiiiiiiiiccie e, 39

Le moteur ne tourne pas lors de I'activation de la pédale...............uuuvrrrereeeiereeiiiiiiiiiieneeennnnnns 39

No light (pas de lumiére surla LED).........coouuuiiiiiii et 40

Version 3.30 4



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

N[ BT 1 = P 40

[ TS0 = T e [ o] = Y 41
Pas d’air de refroidiSSEMENt “COOIAINT .......uuuiuiiiiiiiiiiiiiieeieereerreeearaereererereneerree e ——————————————— 41
MICROMOTEUR MX2 BIEN AlIR. ... ettt e e e e e e e e st e e e e e e e e e e ennnnnneeeeaeas 42
Mesure des tensions sur le connecteur PCB de sélection (CA-100, CA-101...) ccvvvverennnnnnnns 42
1) (o]0 F= Ui (o] o U TSP P PR PPRTPTRRPRPRRPPRR 43
Erreurs spécifiques liées au micromoteur de type MX2 . ..cooorieeiiiicii e, 43
Le moteur ne tourne pas lors de I'activation de la pédale..............ueeeerereeeeeeieieiiiiiiieiienieennnnne 43
“MISSING DIMIX P OB ...oetieiiie ettt e e e e e e e st e e e e e e e e s s s e e e e e e e e e e essnsnnranneeeaeeeeaanns 43
TURBINE ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e s s bbb et e e e e e e e s e s asbebeeeeeaeeeeennnnsaeeeeees 44
La turbine ne fonctionne pas lorsque le cordon st tiré. ...........ueeeeeeeeiiiieiieeieeieeaee 44
Turbine activée lorsque le Cordon €St U rEPOS ...cevviviiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e 45
Turbine ne fonctionne pas lorsque la commande a pied est actionnée. .........ccccoooevirrerinnneenn. 45
No light (Pas de lumiére sur la LED).........couuiuciiiiii e e 45

N (oY= (=T (o F= Tl e I= T V=T N o I Y- T ) R 46
N[O R= T g o] | P PR P PRSP 46
DETARTREUR i ...cotiiiiiie ettt e e e e ettt e e e e e e e e s aae e e e e e e e e e eaansssseneeeaeeeesnnnnsanneeaanns 48
Le détartreur n'est pas activé lorsqu'il esttiré ..., 49
Le détartreur est actif lorsqu’en POSItioN rePOS. .....eeiviiiiiiiiiiiiiieiiieieeeeeeeeeee e eeeeeees 49
Le détartreur ne fonctionne pas lors de I’activation de la commande au pied....................... 49
o= LR Iz U 1V =T= N o = T P PPPPRRPPRR 50
LAMPE A POLYMERISER : LYSTA 88 /89 & ODONTOCURE :......ccovviiiiiiieeeeieeeeeeeeeeeeeeeeenennenns 51
Lampe a photopolymériser ne fonctionne pas lorsque le cordon est activé. ...........cccuuueeeeeee 51
DURR CAMERA / VIDEQ iX, iX HD, HD SMAaIt: ......cviveieeeeeeeeeeeeceeeeeee et steeeeeeaesvesteeeeeeseeanns 52
La caméra ne fonctionne pas lorsque le cordon est tiré. .........cooovveeiiiiiiiccce e, 52
La caméra est active lorsque le Cordon €St AU rEPOS.......uuururrerrerereeierereeeeeeeeeeerennnnnnneeennnnnna... 53
Pas de lumiére au niveau de 'ampPoOuUle. ........coeiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeannnane 53
XO interface CONNEXION SEIVICE ....ccviviiiiiiiiiiiiiiiiiieieeteeeeeeeeeee et eeeee e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeees 53
Image floue, DIANCHALIE ... e e 53

T gF=Te =T o] o JE=To ] o 1] o] = PP P PPRPPRRRRP 53

F U To0 [ 1= T T [T U 53
Image MOoDbile SACCAUBE...........oooii e e e e 53
Le logiciel ne détecte pas la caméra correctement sous WindOWS 7...........evevvevvevenennnnnnnnnnnns 53
CONNEXIONS “BACKPLANE” AN=-369. ......cotimimmissssnssnsmnmmsssssssssnssssssmssesssssssssassnsnssssssssssssassnsnsss 55
Configuration de base “Basic configuration”. ..........ccooooi i 55
Nettoyage de I'aspiration “Suction Clean SysStem”............uuuiiiiiiiiiiieiiiiiieeeees 55
Eau stérile “Water treatment”. .. ... e —————————————————— 55

Version 3.30 5



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

Prévention du refoulement “Backflow prévention”. ................ueeeeeeeeeemimmeiieiieiieieeieeeeeeeeeeeennne.. 55
EAU/AIR XO4 €t XO FLEX.....cccccccscmememaiisssasssssassnssssasssassnssassssssssssassssssnmnsnssessssssssnsnnnsnssessssssssnanes 56
“WATER LEAK!” “CALL SERVICE” ...ttt e e e e e 56
Défaut de pression eau sur la console-iNStruments. .............eveeeeieiiiiiiiiiiiiee 56
Défaut de pression air sur la console-instruments. .........cooiiiieiiccei e, 56
Défaut dans le rinCage dU CraChOIN ........oceeeiicei e e e e e 57
Le jet de verre ne se fONCIONNE PAS. ...iiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeee ettt e e e e e e eeeeeeeneenee 57
PCB CAPTEUR DE LIQUIDE, AP-869. ......cccocseatttrrsrsssssssssnsssssssssssssssssssnssssssssssssssassssssssssssssssnnses 58
Connexion PCB detection remplissage du gobelet de liquide..........cooeeviiieiiiiiiiiieiicceeeee, 58
Le PCB Détection remplissage du gobelet de liquide ne fonctionnent pas proprement. ....... 59
LED inférieure éteinte Gobelet de mélange rempli.........ceoeeeiiriiiiiicien e, 59
LED supérieure reste éteinte lorsque I'eau atteint la broche courte du capteur..................... 59
1) o 0 0 =14 o A 59
SYSTEME “WATER CLEAN XO ...ccoeoeruirirasserassessssesssssssessesssssssssssessssssssssssssessssassssesssssassasssases 60
Le flacon “Water Clean” est détecté comme “bas” alors que rempli...........cooevveeeeiiinnrennnnen. 61
Le liquide dans le flacon reste au méme niveau apres plusieurs utilisations.............cccceeue..... 61
1) o 0 0 =14 o A 61
“PCB Detection flacon / Liquide AN-374” Water Clean — Suction Clean ..............cceceeevvnnnnenn. 61
SYSTEME “BACKFLOW PREVENTIONY .......cccoeeueieasressesmssessssssassssessesssssssssssessssessensesssssassensensen 62
Pas d’eau dans 1€ CONTAINEU ...t e e e e e e e e e e eeee s 62
Trop plein au niveau du gobelet de mélange “Water Clean”..........cccccceee e, 63
Bulles d’air apparaissent dans le godet de mélange........cccooooiiiiiiiiiiiiiiiiii e 63
SYSTEME “SUCTION DISINFECTIONY. ....cvutiimirisssssnsnsssmmsmssssssssssnssnsmsssssssssnsssnsssssssssssssssassnsnsses 64
Diagramme des connexions du systéme du nettoyage de I'aspiration. ........cccccccceeeeiiieneen. 64
Connexions des électrovannes dans la “Configuration basique” et “nettoyage de
= T 011 = 14 o] o R 65
Trop-plein (godet de MEIANGE)..... ..o e e e e 65
Le Gobelet de mélange est détecté comme vide alors que rempli. ..........eeeereevieiieieeieneennnnnn. 65
Le flacon de “nettoyage de I'aspiration” (flacon jaune) est détecté comme “bas” alors que le
1= Teo) T ==y A o] = o USSR 66
Mauvaises odeurs provenant de 'aspiration. ..o 66
ASPIRATION FAUTEUIL ET CONSOLE.....ccccosttmmmmmimssssssnssnssnsmsmsssssssnssnssnsssssssssssssassnssnssssssssnsnnnes 68
L'aspiration ne démarre pas lorsque I'une des canules d'aspiration est activé ..................... 69
(Le moteur d'aspiration AEMAITE)......cccceeeeeieeeeee e e e e e e e e e 69
L'aspiration démarre lors de la mise en route de 'Unit. ............eeeeeeiiiiiiiiiiiiieie 69
Pas d’aspiration : (Electrovannes activées, vanne de crachoir / CAS1 / Séparateur
d'amalgameE ACTIVE) ... e e e e e e a e e s 69
Connexion diagramme AO-989 .........uu i e e a e 69

Version 3.30 6



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

FAUTEUIL PATIENT XO. .ciitiisiriissssassnsmsmmmssssssssassssmssssssssssssnssnssnssssssssssssssssssnsssssssssasnssnssensssssssnanns 70
Le moteur du fauteuil ne fONCHONNE PaS.........cii i e 70

Le moteur du dossier Ne fONCHIONNE PAS. ....uvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e ——a———————————— 71

L@ 72 TSN 1/ T 71
=TT = LU =] T = | 71
Cas Exceptionnel : Le moteur du dossier se bloque en monté...........oooevviiiiiiieiecieicccieee e, 72
Y T o = =S 72
Hors de la plage d'étalonnNage. .........ooo it 72
Conseils de SECUNTE ElECTIQUE......cieeeiiieee e e 72

[ goTot=To 811 =Y o (o | U1 PPUSRRRRRRRRN 72
Inversion des polarités dU MOTEUN .........eiiiiiiiieieiiiiiiiiiiiieiiieeeeeaee et aeeeeeeeaeeaeaeaneeeeeaeannnnnnnnnnnnnnnns 72

F =T a) Ao [N o] o ToT=To [T 73

L goToT=To 81 = IR 73

L7 0] 1S =Y | 73
Synchronisation du faUtEUIl ... 73

o ToT=To [N = l=T o= Ua] T [ U] 74
Démontage du SUPPOIE MOTEUN .....e i e e e e e e e e e e e e e e e naaaes 74

[ ES Y=Y o TH L3 =T g = [ o 74
(70T 1S =Y | 74
CALIBRATION DU FAUTEUIL........ccccccceeemeesrisssssssssassmssssasssssssssssssmssmssssssassssnasnsssssessssssssnnnnnsnsss 75
e goTot=To [0 T= = TR UL 75

e goTotTo BT 11 =T F= LA 75
SCIALYTIQUE X .t ttttttunsunsnnssnssnsnnssnssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnssns 76
1) £ 0 0 =14 o A 76

Le scialytique ne s’allume pas lorsque le fauteuil atteint la position de travail 1Tou 2............ 77

Le scialytique ne s’allume pas lorsque I'on passe la main sous le capteur............ccccceeennnn. 77

Le LED du scialytique brille faiblement. ..........ooo 77
PEDALE DE CONTROLE XO.....cccouvurtressssseessssssnsssssssessssssnssssssssssssessssssnssssassesssnsenssassssenssnssnssanes 78
Le message “Foot control Fail” s’affiche a I'allumage .........coooeemiceiiiiieccc e, 78
“Network Fail !!” DAl SEIVICE ... e 79
Rien ne se passe lorsque la pédale est aCtivée. ........ooeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 79
CALIBRATION DE LA PEDALE..........cocemiiriisissssssmssnssssssssssssssssssmssmssessssssssnasnsssssesssassssnannnsneses 79
PrOCEAUIE @ SUIVIE : cieeiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee e et et ettt ettt ee e ettt et eee e e e eeeeeeeeeeeeeee e e e eeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeennessnnsnnnnnnns 79
Vidéo disponible sur le site https://www.xo-care.com/technical-service “How-to videos” ....... 79
ECRAN HD XO... i ciicoemrmtiaiinssasssssansnssssasssassnssasssssssasssssanssnssnssessssassssssnnnsnssessssssnsnannnsnesesssssansnnnes 80
Pas d'IMage @ PECIaN. ......ooeeeieee e e e e e e s e e e e e e e e e e e annnes 80
Probléme de qualité d'iMage........uuci i e e e e e e eeaaaa 81

Version 3.30 7



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX TABLE DES MATIERES

oY o] =10 o= 0 =7 - o PRSPPI 81
[T oTo] 0 0] 4 F=TaTe F=1 4 o] o PP PPPPRPPRPPRRTRRNt 81
DIAGRAMME DES CONNEXIONS ELECTRIQUES.......cccccumimmimmmmisssnsnmmsmmmmmssssssssssnsinsssssssssanes 82
Pour “VANNE DE SELECTION DE CRACHOIR DURR? ........coeieeeecteeteeeeeeeee e eeeeeeese e 82
POUF “CAS 1 DURR......eeeeteeteiteeteteeete s e e teeeeetestesteeeesessestestesseneeseetestessesessssestessensenseseaseases 82
Pour “COMBI-SEPAMATIC CS 1 DURR ......cueeuiiteeteeeeeee ettt este e e nneneene e 82
VANNE DE SELECTION DE CRACHOIR DURR. .....ccceoiruiiressersenssnssssssssssensssssssassssassessnsassssasses 83
La vanne de sélection de crachoir ne fonctionne pas.........cccv e, 83
Le moteur d’aspiration ne démarre pas ou fonctionne en continU...........cccceeevvvicceeniiieeeennneen. 83
Le lIQUIAE NE S’ECOUIE PAS ..evveeeeiiriiireieeeeieeeeeeueetaaeeeesaeaeeeeeeesasesessssnsssssnnssnnnnssnnnssnnnnnsnnnssnnnnnnnnn 83
SEPARATEUR D’AMALGAME CAS 1 DURR........cmieerecuecemsssssmsesssesessssasssssesssassssssssssassssenses 84
La CAS1 n’est pas opérationnel (module d’affichage éteint) .............eueeveiieieiiiiiiiiinns 85
Le voyant jaune et le voyant vert sont allumés et une mélodie retentit. ............coooeverieriinnnnee. 85
Le LED jaune est allumé, le LED rouge clighote et une mélodie retentit. ..................oennneein. 85
Les voyants vert et rouge clignotent en alternance et le signal acoustique retentit. .............. 85
Le voyant orange clignote et le signal acoustique retentit. ... 85
L’eau ne s’évacue Pas AU CraChOIl ... ....uuueeeeiieieiiiieieiieeeeeereeeeeeneeensneeneneeeannnnsnenssnsnnnnnnnnnnnnnnnnns 85
Puissance d’aspiration trop faible ou interrompue...........cccoeiiiiiiicce e, 85
L’appareil fonctionne €n CONLINUL. ......coooiiiiiiiiie e e e s 86
Vibrations élevées de I'appareil ..........cccoeeeee i 86
L’eau ne peut pas étre pompée ou ne I’est que de maniére insuffisante ..............oooeeennnnneen. 86
COMBI-SEPAMATIC CS 1 DURR. .....coieciruerurerstentenssassassasssssssssssssessessesssssssssnnssasssssssssnsensensensans 87
(O SN I= TS A 0T T3] o =T = 1] o 1= 87
Puissance d’aspiration trop faible ou interrompue............cccoeiiiiiiicce e, 87

Version 3.30 8



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

PREFACE

Ce Manuel de maintenance, de diagnostic et de dépannage de I'Unit XO4 et XO Flex contient des
procédures détaillées :
o Des schémas de principes illustrant I'emplacement des PCBs, capteurs, instrument etc.
o Des informations concernant la fonctionnalité des PCBs et leur utilité
o Décrivant le retrait et le remplacement des piéces remplacables dans 'unit ainsi que les
référence des piéces détachées.
o Décrivant les points spécifiques de mesure sur 'unit.

Ce présent manuel comporte également des informations sur |'utilisation et la maintenance de
unit.

Il s'adresse seulement aux techniciens qualifiés et certifiés XO ayant complété et recu une
formation technique, expérimentés en matiére de dépannage et de remplacement de matériel.
En cas de doute sur I'une ou I'autre des procédures décrites dans ce présent manuel, contactez
votre technicien XO.

Certaines pannes matérielles et logicielles mineures impliquent des techniques de dépannage qui
dépassent le champ d'application du présent document. Des techniciens qualifiés en analyse de
pannes seront mieux a méme de les résoudre. Votre technicien XO peut assurer ce type de
service.

Documentation associée

Les documents suivants sont disponibles en ligne a I'adresse ci-dessous :
https://www.xo-care.com/technical-service/

DANGER'!

Risque de dommage mateériel ou de blessure grave, voire mortelle

Une utilisation inadéquate de ce guide de dépannage est susceptible
d'entrainer des blessures ou des dégats matériels.

Si vous ne comprenez pas les avertissements, mises en garde ou
instructions, contactez un technicien XO avant d’intervenir sur une Unit.
N’intervenez jamais sur I’Unit sans avoir lu et compris entierement les
présentes instructions et toute autre documentation d’instruction
supplémentaire, telle que les manuels d’utilisation, le manuel d’entretien ou
fiches d’instruction fournies avec cette Unit.

Les Unit XO4 et XO Flex doit étre doivent étre dépannées conformément aux
instructions de cette notice de dépannage
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

START UP

START UP

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Pas de Message sur le
display. Pas de lumiére sur
le bouton poussoir (ancien
modeéle)

Contact ou bouton poussoir
(ancien modele) non activé.

Activer le l'interrupteur situé
derriére I'unit.

Si bouton poussoir activé
Pas de réaction

Vérifier I'interrupteur secteur.

Vérifier la tension d’arrivée
secteur J4 sur “Mains AN-378”.

Vérifier que les LED D1, D2 et D3
sont allumer sur la carte
principale d’alimentation “Mains
AN-378"

Vérifier et Changer les fusibles si
défectueux.

Display console-
instruments est éteint

Si l'unité est allumée et que les
fusibles sont en bon état

Retirer le carter de la console-
instruments.

Vérifier que le display est bien
connecté.(Connecteur sous la
“Bridge PCB AN-368")

Que le céble et le connecteur

soient en bon état.

Vérifier que les diodes D800,
D191 et D110 sont bien allumées

Sile LED D110 est allumé

La LED D800 est la détection de
I’allumage de I'Unit.

Vérifier la connexion du cable
CA-103 sur la broche J12 et J1
du display.

Vérifier la condition des
connecteurs J12 et J1

Mesurer les tensions sur J12
Entre broche 1et5=5V
Entre broche 9 et 10=3.3V

Remplacer le “display PCB AN-
370” ou “display PCB AN-381"

Sile LED D110 est éteint

Remplacer la “Bridge PCB AN-
368"

Pas de message visuel au niveau
du display sur la console-
instruments et pas de message
sonore lors du démarrage

Faire les vérifications comme
expligué ci-dessus.

Vérifier les LED D1, D2, D4 et D6
sur la “Power Supply AN-371” et
remplacer les fusibles.
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

MESSAGES D’ERREURS.

MESSAGES D’ERREURS.

Anomalie Cause possible Mesure corrective
“NETWORK FAIL!"” Probleme de communication sur | La pédale de controle est
“CALL SERVICE” le BUS RS485 . équipée du driver RS485 et le

“Powerdriver PCB AO-137” est
équipé du récepteur RS485 :

Le bus de communication RS-
485 S’établit entre le cable
Marron et blanc (sur la pédale et
la console-instruments J14)

Recalibrer la pédale.

En cas d’échec de la calibration :
Vérifier les fiches du cable CA-
003 de la communication RS-485
connectés sur J32 “Bridge
Comm” sur la “Backplane PCB
AN-369” et J14 sur la “Bridge
PCB AN-368”, sont bien insérées

Vérifier que le cable de
communication CA-003 dans le
bras de la console-instruments
n’est pas endommageé

Boucle de terre. Une boucle de
terre peut interférer avec les
données en déformant le signal
RS485, ce qui entraine un
“Network fail”. Si l'isolation d'un
des cébles est endommagée et
que |'un des conducteurs touche
accidentellement un objet
métallique mis a la terre.

Vérifiez que le cable brun et
blanc cable de communication
CA-009 “Foot control” et/ou le
cable CA-003 “Bridge Comm” ne
soient pas endommagés

Si le cable n’est pas endommagé
et le message persiste, soit la
“PCB Foot control AN-373” ou la
“Powerdriver PCB AO-137" est
défectueuse.

Consulter un technicien XO.

“FOOT CONTROL FAIL!”
“CALL SERVICE”

S’affiche aprés la mise en route
de l'unit lorsque la
communication RS485 entre la
pédale de contréle et la Bridge
PCB AN-368 n’est pas établie.

Vérifier que les fiches du cable
CA-009 sont bien insérées dans
J14 “Foot control” sur la
“Backplane AN-369” et que le
cable ne soit pas endommagé .

Vérifier que le LED dans la
pédale clignote rapidement.

Sila LED est éteinte

Vérifier que le cable de la pédale
de contrdle n’est pas
endommagé

Si le cable n’est pas endommagé
et que le 5V n’est pas présent
sur la pédale, consultez le

Version 3.30
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

MESSAGES D’ERREURS.

chapitre “Protection surtension
5V” page 17

Consulter la page 15 “Backplane
AN-369” pour connaitre
I'emplacement du céble

Pour plus d’information
Consulter “Pédale de contréle
XO” en page 76

Consulter un technicien XO.

“POWER DRIVER FAIL!!”
“CALL SERVICE”

S’affiche apres la mise en route
de I'unit lorsque la
communication RS485 entre le
“Power driver PCB AO-137" et la
“Bridge PCB AN-368" n’est pas
établie.

Vérifier que les fiches de la
communication RS-485,
connectés sur J3 sur la “Bridge
PCB AN-368” et J6 sur la “Power
driver PCB AO-137”, sont bien
insérées .

Remplacer la “Power driver PCB
AO-137".

consulter le chapitre “Power
driver PCB AO-137” page 25.

“STAND CONTROL FAIL!”

S’affiche apres la mise en route

Vérifier la “Stand Control AO-

“CALL SERVICE” de I'unit lorsque la 891” est inséré dans J16 de la
communication RS485 entre le sur “Backplane PCB AN-369" .
“Stand Control AO-891” et la Consulter le chapitre “Stand
“Bridge PCB AN-368" n’est pas Control AO-891” en page 20.
établie.

“WATER LEAK!!” Fuite d'eau dans le réservoir Retirer I’eau du réservoir de trop-

“CALL SERVICE” d'eau plein et assécher le capteur de

fuite d'eau S33.

Déterminer la cause de la fuite et
du trop-plein.

En général la fuite vient du trop-
plein des gobelets de mélange,
car les valves V27 et V39 ne se
referment pas proprement.

Démonter et nettoyer les valves
V27 et V39 et le régulateur eau
UH-045 a la jonction du
séparateur 4 voies. Il est
recommandé vivement de
changer le régulateur pour le
Nouveau AP-108 Régulateur eau
a 2.5 bars.

“UNIT NOT READY”

Un des instruments ou un des
contacts de la pédale est en
position active (tiré/appuyé)
durant la phase de démarrage.

Console-instruments:
Vérifier que tous les instruments
soient en position de repos.

Retirer le carter de la console-
instrument :

Vérifier que les aimants sur les
suspensions AN-011 soient bien
alignés avec le connecteur a
effet Hall de la “PCB Sélection
cordon”.

Pédale :

Vérifier qu’aucun des contacts
de la pédale sont activés, que les
aimants soient bien alignés.

Version 3.30
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

MESSAGES D’ERREURS.

Redémarrer l'unit

“NO WATER FLOW”

S’affiche si le réservoir de
mixage de water clean met plus
de 90 s & se remplir.

Vérifier le régulateur d'eau et le
régler si nécessaire.

Vérifier la vanne principale
d'alimentation en eau

“CHAIR SYNC FAILED”

S’affiche si le contréleur de I'unit
détecte un défaut de
synchronisation fauteuil.

Recalibrer le fauteuil en suivant
les instructions du “YB-755
synchronisation du fauteuil”.

Pour plus d’information,
consulter “Stand Control AO-
891” page 20.

“CODE BLOCK REQUIRED”

S’affiche lorsque I'Unit

Vérifier que le bloc rouge est

“CALL SERVICE” programmeée avec un logiciel proprement inséré.
v2.00 ou ultérieur ne détecte pas | Sile code bloc est présent et
le bloc code placé sur la “Bridge | que le message est toujours
PCB”. présent, remplacer le code bloc
Ce message ne peut étre
supprimé tant que le bloc rouge
n’est pas installé
Consulter un technicien XO.
“CS ERROR” S’affiche si le logiciel de I'unit Exécuter une nouvelle mise a

n’est pas complet, par exemple a
la suite d’une remise a jour
défectueuse.

jour. Lire attentivement la notice
“YB-945 Update XO4 and Flex
firmware”.

“MISSING DMX PCB”

S’affiche lorsqu’un moteur MX
est pris en main et que la “DMX
Control PCB” est manquante ou
défectueuses ou I'alimentation
32V “DMX PSU AP-944” est
défectueuse.

La “DMX Control PCB AO-134”
est manquante ou défectueuse.

Vérifier que le cable CA-073
“Power DMX” est bien connecté.

Vérifier que le LED vert situé sur
la “DMX PSU AP-944” est bien
allumée.

Vérifier que le voltage en sortie
de “DMX PSU AP-944" est bien
de 32V +/- 0.5V.

Consulter la page 41
“Micromoteur MX2” pour plus
d’information.

S’affiche si I'instrument pris en
main ne correspond pas a la
configuration du cordon ou placé
sur le mauvais raccord (menu
technicien).

Vérifier que I'instrument est
connecté sur le bon raccord.

Vérifier la configuration dans le
menu technicien. Pour plus
d’information consulter les
explications “Wrong instrument”
page 28.

S'affiche si I'instrument actif
n'est pas compatible avec la
suspension PCB, ou si le menu
“SPCB” n'est pas configuré
correctement.

Configurer dans le menu
technicien. “SPCB 1-6”

Consulter “PCB Sélection
Cordon” la page 28 pour plus de
détails.

S’affiche aprées la mise en route

de l'unit ou lors du lancement de
traitement des lignes d’eau si le

niveau dans la bouteille blanche
est bas.

Vérifier que le parametre “Water
Cl.” est activé. Consulter le
“Menu technicien” page 30.

Changer la bouteille blanche “XO
Water clean” Cartouche no. AO-
980.

Si celui-ci est plein.

Vérifier s’il est bien placé.

Version 3.30
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

Vérifier que le LED qui se trouve
sur le circuit imprimé est éteint.
LED éteinte = flacon plein

LED Allumée = flacon vide
/manqguant

Vérifier les connexions sur le
cable CA-008.

Vérifiez que la partie en
caoutchouc du capteur n'est pas
endommagée ou écrasée.
Remplacer si nécessaire, réf.
MG-880

Consulter le chapitre “XO water
clean” page 58.

Le niveau de liquide dans la
cartouche de désinfection des
tuyaux d’aspiration est bas.

Vérifier que le paramétre.
“Suction Cl.” est activé.
Consulter le

“Menu technicien” page 30.

Changer le flacon jaune
“XO Suction Disinfection”.
Cartouche no. AN-354.

Si le flacon est plein

Suivre les instructions dans “XO
water clean” en page 59.

S’affiche lorsque la séquence de
la désinfection est en cours et ne
s’est pas déroulé proprement.
L’erreur peut étre provoqué
lorsque le remplissage du verre
de mixage prend plus de 90 s &
se remplir ou prends plus de 4
minutes pour se vider.

Vérifier le circuit imprimé du
capteur se trouvant dans le
gobelet de mélange.

Vérifier I'alimentation en eau du
gobelet.

Vérifier que les tubes jaunes
atteignent le fond du gobelet de
mélange S14.

Consulter un technicien XO

S’affiche si la pompe
péristaltique est hors service

Vérifier que la pompe est bien
installée et fonctionne
proprement

S’affiche pendant 1s si
I'instrument est configuré pour
étre alimenté par la pompe
péristaltique et que la pompe est
débranchée ou que le
gestionnaire de pompe est
manquant.

Vérifier la configuration de la
«pump» dans le “Menu
technicien” page 30

Vérifier que la pompe
péristaltique est correctement
installée.

Vérifier que la PCB de contrble
de la “Pompe péristaltique AO-
184” est présente

Que le cable d’alimentation est
correctement connecté.

S’affiche si I’on essaie d’utiliser

Reposer la lampe a composite /

la lampe a composite alors polymériser.
gu’elle a besoin de refroidir. Attendre un moment et
réessayer.
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

“MAINS”, AN-378 / AP-005.

“MAINS”, AN-378 / AP-005.

La “Mains PCB?” est équipée :

@O0 kN~

disponible

Connecteur alimentation général 220V.
Connecteurs alimentations des transformateurs.
Alimentation du moteur de 'assise et du moteur dossier du fauteuil.
Lampe halogéne. (Supprimé sur la “MAINS PCB AP-005")
Appel d'un assistant (relais).

. Démarrage du moteur d'aspiration (relais).

Les Units produites avant Septembre 2017 sont équipées d’'une “MAINS PCB AN-378". Toujours

Les Units produites aprés Septembre 2017 équipés du filire EMI séparé sont équipées d’une “MAINS
PCB AP-005". Voir Note de Service du 02 Septembre 2017 sur le Site XO page “Service technigue”.

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

LED D3 est éteint
(Alimentation fauteuil)

Vérifier fusible F1 et/ou F2

Changer le fusible F1 et/ou F2

LED D2 est éteint
(Alimentation du scialytique
halogéne)

Vérifier fusible F3 et/ou F4
(Seulement AN-378)

Changer le fusible F3 et/ou F4

LED D1 est éteint
(transformateur et alim.)

Vérifier fusible F6 et F5
(seulement sur AN-378)

Changer le fusible F5 et/ou F6

LED D1et D3 sont éteints

Alimentation générale pas
connecter ou défectueuse
Vérifier la tension sur J4
Vérifier le contacteur ou le
cable d’alimentation.

LOW VOLTAGE
ONLY

/N

HIGH VOLTAGE

Vérifier que la tension arrive bien
sur I'unit.

Allumer le contacteur principal.
Changer le contacteur ou le
cable d’alimentation.

Version 3.30
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“POWER SUPPLY”, AN-371.

“POWER SUPPLY”, AN-371.

La “Power Supply PCB AN-371” transforme et module les tensions secondaires des transformateurs en
tensions de précisions nécessaire au fonctionnement de 'unit. Les sorties secondaires sont connectées
sur la broche J1 et les sorties tensions de précisions sur la broche J2.

Les fusibles F11 F12 F13 F14 protégent les sorties secondaires le LED D1, D2 D4 D6 indiquent si la
tension de sortie secondaire est présente. Un set de fusibles est disponible AN-305

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Tous les LED sur la
“Power Supply PCB”
éteint et LED sur “Mains
PCB” allumées

Probléme au niveau alimentation du
transformateur.

Vérifier LED 1 sur “Mains PCB
AN-378", changer le fusible F&
si éteint.

Vérifier I'état des connections
J11 sur la “Mains PCB AN-378”
et J1 “Power Supply AN-371".

Tous les fusibles sont bons mais
aucun LED n’est allumé

Retirer le connecteur J1 “Power
Supply AN-371” et mesurer les
tensions de sortie. Mesurer les
tensions sur J11 “Mains AN-
378",

Remplacer le transformateur
MH-650.

Remplacer la “Power Supply
PCB AN-371”

D1 est éteint 24VAC

Probléme alim. 24VAC

Vérifier/Changer le fusible F13

D2 est éteint +34VDC Probléme alim. 24VAC Vérifier/Changer le fusible F12
D4 est éteint £34VDC Probléme alim. 24VAC Vérifier/Changer le fusible F11
D6 est éteint 5/12/24VDC | Probléme alim. 18VAC Vérifier/Changer le fusible F14

Mesure des tension de précision

Sur J2

5
12v | sno

a0 [l o

2avoc [l 24vec

sl s

244C1_A_OUT ][]/ 24ac1_a_out
24AC1_B_OUT 24AC1_B_0UT

s() go <30y @@ -3av
=

ON
O'[(I

HIAHTYIMO
HIAHAYIMO

Y OWAFE
. BIWAFE

1)

T
SR 2ONPESTT/S
GIVABT
Y IIVAKE mﬂ? ABT
ATIVAFE

VIVAST
9IVAST
YV TIVAFE
ATIVAFE
ND

aNg

PIN | Volt. Explications
La LED D2 & D4 indique la disponibilité du £34V.
1| +34v Ces tensions arrivent sur la “power driver AO-
137” et sont utilisé pour la rotation du
micromoteur MC3 et les fonctionnalités de la
lampe a polymériser. I'arrivée du £34V sur le “J1
8 | -3av stand” situé sur la “Bridge PCB AN-368".
Toujours controler le cable CA-004 en cas de
court-circuit.
) Le LED D1 indique que le 24 VAC est disponible.
24VAC | Le LED D800 situé sur la “Bridge PCB AN-368"
9 indique la présence du 24VAC
3
24VAC
10
4 Voir la session Protection surtension 5V en page
5VDC 17
11
5 Le LED D6 indique que le 24 VDC est disponible.
Le LED D191 situé sur la “Bridge PCB AN-368"
24VDC | indique la présence du 24VDC. Le fusible F1
12 protége le 24VDC.
6
13 | GND ov
14
7 | 12V Disponible - Pas utilisé
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX PROTECTION SURTENTION 5V

PROTECTION SURTENTION 5V

Protection contre les surtensions transitoires qui pourraient endommager ou détruire des composants
électroniques. Réagi plus vite gu’un fusible

NB : Concerne uniquement le 5V de I'unit généré sur le “Power Supply PCB AN-371”. La “Bridge PCB
AN-368" de la console-instruments est équipée de son propre convertisseur 5V DC/DC

La protection contre les surtensions de 5V affecte : voir la liste des connexions

) “Foot Control Fail — Call service” . )
Pédale i ; S'affiche au démarrage
“Network Fail — Call service”

Joystick Pas de mouvement du fauteuil Aucun message affiché
Scialytique XO Le scialytigue ne s’allume pas Aucun message affiché
Les capteurs Aucun message affiché
du systeme « Water clean »

et nettoyage de I'aspiration :

Procédure:

La fagon la plus simple de vérifier s’il y a un court-circuit au niveau du 5V est de contrdler que la LED
dans la “pédale de contrble XO” clignote et que le cable de la pédale de contrble n’est pas
endommagé.

Démonter la cache de la pédale de contrdle :
e Mesurer le 5V sur la broche J1 du cable CA-009 - Pin 3 (Jaune +5V) et Pin 4 (Verte GND).
Sile 5V est absent,
Vérifier le points dans la borne :
o Vérifier que le LED D6 est bien allumé “Power Supply PCB AN-371".
o Sile LED est éteint, vérifier I'état du fusible.

o Sile fusible est n’est pas défectueux, vérifier les Sorties du transformateur sur le Jumper
1 borne 1 & 2. La tension de sortie est de 18VAC.

Si le LED D6 est allumé
o Vérifier que les autres LED sur la “Power Supply PCB AN-371” sont aussi allumées.
e Eteindre I'Unit, déconnecter le connecteur J2 du “Power Supply PCB AN-371".
e Allumé I'unit et mesurer le 5V entre les bornes suivantes
o +5V:Pin4et 11
o GND: Pin 6, Pin 13, Pin 14.
Si le 5V est absent changer le “Power Supply PCB AN-371"
Si le 5V est présent
e Déconnecter les cables sur le “Backplane AN-369” mentionnés dans la liste ci-dessous.

e Reconnecter un a un les cables tout en vérifiant que le 5V est toujours présent a chaque
reconnexion.
Durant cette phase il est recommandé d’éteindre et de rallumer I'Unit a chaque reconnexion.

o |l est recommandé de rebrancher les cables suivants en 1°" car ils sont les plus exposé a un
risque de cours circuit.

o Pédale de controle
o Joystick
o Cable du systeme “Water clean” et “Suction Clean”

Consulter la liste ci-dessous pour avoir plus d’'information sur les points de mesures et les vérifications
a effectuer.
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PROTECTION SURTENTION 5V

Cause:

Pédale de controle

Vérifier le cable “CA-009 Foot control” connecté sur
J14 “Backplane PCB AN-369” jusqu’au

. . Pin 3: 5V (Jaune)
Pédale J1: Pin4: GND (Vert)

connecteur J1 situé dans la pédale de
contréle

Cause : Le cable de la pédale de contrble est
endommagé et le 5V est en contact avec la terre
certainement a la suite d’'un coincement du cable
lors de la monté ou la descente du fauteuil.

Scialytique XO

Vérifier le c&ble “CA-012 Lamp Signal” connecté
sur broche J11 “Backplane PCB AN-369” au

. Pin2: 5V (Marron)
CA-012: Pin3: GND (Vert)

connecteur situé dans la téte du scialytique.

Cause : La connexion du cable endommagé, le 5V
est en contact avec la terre

Mesurer de préférence sur le connecteur situé
dans le bras du scialytique

Joystick Base fauteuil

Vérifier le cable “CA-010 Joystick” connecté sur
J13 “Backplane PCB AN-369” jusgu’au connecteur

Pin1: 5V

Joystick J1: Pin6: GND

J1 situé dans le joystick.

Cause : coincé lors du mouvement de I'assise lors
de la monté ou la descente du fauteuil.

Systéme traitement de I’eau “Water Clean” et

“Suction Clean”

Dans le panneau de service.
Vérifier que le cable “CA-008 S15” connecté sur J1

Pin1: 5V

CA-008: Pin4: GND

“PCB Détection flacon / Liquide AN-
374” nettoyage de I'aspiration “Suction Clean”.

Faire de méme pour le cable “CA-033 S14”
connecté sur J1 de la “PCB Détection flacon /
Liquide AN-374" du “Water Clean”

Cause : Le cable peut étre endommagé si les
serre-cables sont trop fortement serrés et le 5V est
en contact avec la partie métallique du panneau
de service.

Mesurer directement sur le connecteur J1.

Connexions “BACKPLANE” AN-369 Cables Mesure
J4 | Suct. Clean. System CA-008 g\,/\jD: i:g S: ;251 ?1
J5 | Backflow Prev. CA-007 Z\I/\lb E:Q g
J11 | Lamp signal CA-012 gY\lD : g:; 2
J12 | Lift Sig. CA-047 g\l/\lD : ﬁ:ﬂ é
J13 | Joystick CA-010 g\l/\lD : E:Q ;
J14 | Foot control CA-009 g\l/\lD : g:: i
J29 | Mains PCB Control CA-011 gY\lD : g:g 1 3
J30 | Power Supply CA-005 ZY\]D : g:g g: 1 ; 7
J33 | Water detection CA-029 5V: Pin 2
J37 | Water Treatment CA-033 ZY\]D : g:: i 6

Version 3.30
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX “BACKPLANE”, AN-369.

“BACKPLANE”, AN-369.

La PCB “Backplane PCB AN-369” est utilisé comme support des connexions de différents circuits

la PCB “PC X04 AN-379”, la PCB “Ecran TFT XO PCB AN-380", la PCB “XO HD Display PSU AP-632 ”
et des connections des différents modéles de configuration.

imprimés tels que “Stand Control PCB AO-891”, la PCB de contréle de la “Pompe péristaltique AO-184”,

E
E
E
T
T
T
T
T
T

oo o--
\w/\u/\n] \w/\n/\n/\u/\m/\u/\u/\u/\u /\u/\u R m n i m
Connexions Cébles Connexions Cables / PCBs
J1 Chair signal CA-001 J15 Assist signal
J3 Basic config. CA-006 J16 CTL PCB “Stand Control AO-891”
J4 Suct. Clean. System CA-008 AUX12a6 PCB “PC X0O4 AN-379”
J5 Backflow prev. CA-007 (J17 a J22) PCB “Ecran XO AP-632”
J8 Amalgam Separator CA-035 PCB “Pompe péristaltique AO-184"
J11 Lamp signal CA-012 J30 Power Supply CA-005
J12 Lift signal CA-047 J31 Bridge Power CA-004
J13 Joystick CA-010 J32 Bridge Comm. CA-003
J14 Foot control CA-009 J24 a J26 CA-049 24V AC/DC céble XO4 & Flex

Version 3.30
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX “STAND CONTROL”, AO-891.

“STAND CONTROL”, A0-891.

La “Stand Control PCB AO-891” a pour fonction de contréler les signaux toutes les vannes, les capteurs
de niveau, les pompes, I'aspiration et le fauteuil patient de I'unit XO. Convertit et gére tous les signaux
entrants /sortant provenant ou transmit de la “Bridge PCB AN-368” situé dans le pont & instrument.

La “Stand Control PCB AO-891” est toujours insérée en position “J16 CTL” Voir photo

- Est équipé d’un fusible F1 ML 600 2A. Le LED D29 indique I'état du fusible (éteint si grillé)

- Fournit I'alimentation du Scialytique LED

- Mise a jour du microprogramme via le Bus RS-485

24V OP Light

XO STAND CONTROL PCB

XO CARE A/S

aoo
i=/\= \n] UOooooe QUOY oo oo
Anomalie Cause possible Mesure corrective
D29 LED est éteint (24VDC) | ¢ fusible F1 sur le “Stand Changer le fusible F1, type Nano
Control” est défectueux de 2A part no. ML-600.

Ci-dessous, la liste des vannes,
capteurs et pompes pilotés par
la “Stand Control PCB AO-891”

CONTROLE DES CAPTEURS CONTROLE DES VANNES ET POMPES
S5 DETECTEUR DE NIVEAU POUR LA PREVENTION DES REFOULEMENTS V4 REMPLISSAGE GOBELET / JET DE VERRE
S5B DETECTION DE NIVEAU POUR WATER CLEAN V7 RINGAGE DU CRACHOIR
S11B | DETECTION NIVEAU BAS GOBELET DE MELANGE NETTOYAGE ASPIRATION V39 RINGAGE ASPIRATION
S11T | DETEGTION NIVEAU HAUT GOBELET DE MELANGE NETTOYAGE ASPIRATION V10 VANNE PRINCIPALE EAU
$14 DETECTION NIVEAU WATER CLEAN V12 VANNE PRINCIPALE AIR
$15 DETECTION NIVEAU SUCTION DISINFECTION V16 PETITE ASPIRATION @11
$33 CAPTEUR DE FUITE D'EAU 17 GRANDE ASPIRATION 616
$37C | INTERRUPTEUR JET DE VERRE V22 NETTOYAGE ASPIRATION
S37F | INTERRUPTEUR JET DE CRACHOIR Va7 WATER CLEAN
$38 INTERRUPTEUR DE NETTOYAGE ASPIRATION V30 PRESSURISATION GONTAINER
41 INTERRUPTEUR DE RINGAGE DU CRACHOIR V31 POMPE WATER GLEAN

V35 POMPE SUCTION CLEAN

Avant de remplacer le “Stand Control AO-891”, vérifier toujours en I'état du fusible F1.
Vérifiez et sonder les cables pilotant le 24V afin de détecter tous courts-circuits
Ci-dessous la liste des pannes connectée au “Stand Control PCB AO-891”
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“STAND CONTROL”, AO-891.

Fauteuil XO
Le fauteuil ne fonctionne Essayer de calibrer le fauteuil avant de changer le “Stand Control
pas PCB AO-891”,

(Levage ou abaissement)

Pour toutes défaillances, consulter “Fauteuil Patient XO” en page 68.

Echec de I’étalonnage du
fauteuil.

Remplacer le “Stand Control PCB AO-891".

Capteurs de liquide

Les capteurs de détection
du liquide ne fonctionnent
pas

Avant de Remplacer le “Stand Control AO-891”, veuillez consulter la
page 56 chapitre “Capteur de liquide AP-869” pour toutes
défaillances.

Vannes (air & eau)

Les vannes de 'unit ne
fonctionnent pas.

Pour toutes défaillances, consulter la page 54 chapitre “Eau/Air XO4
& XO FLEX”.

Remplacer le “Stand Control” seulement si toutes les électrovannes
et pompes sont hors service.

Scialytique XO

Le scialytique ne s’allume
pas.

Avant de remplacer le “Stand Control AO-891”, toujours vérifier que
la lampe et/ou le cable ne soient pas défectueux et que les
parameétres dans le “Menu technicien” soient correctement définis.

Voir page 74 “Scialytique XO” pour toutes défaillances ou page 30
pour les parameétres a vérifier dans le “Menu technicien”.

Joystick Base (Programmation du fauteuil)

Le joystick de base
AN-375 ne fonctionne pas

Avant de remplacer le “Stand Control” :

- Vérifier que le connecteur J13 sur “Backplane AN-369” et que le
connecteur dans le Joystick soient correctement insérés.

- Mesurer les 5V entre la Pin 1 et la Pin 6. Consulter le chapitre
“Protection surtension 5V” en page 17.

Systéme traitement de I’eau “Water Clean” (eau stérile)

Le systéeme “XO Water
Clean” ne fonctionne pas.

Pour toutes défaillances, consulter la page 58 “Systéme Water Clean
XO” et la page 28 pour vérifier que le paramétre dans le “Menu
technicien”. “Water Cl.” est activé.

Remplacer la “Stand Control AO-891” UNIQUEMENT si le traitement
complet de I'eau “Water Clean XO” ne fonctionne pas.

Désinfection du systéme de I’aspiration

La désinfection du systéme
d’aspiration ne fonctionne
pas proprement.

Pour toutes défaillances, consulter la page 60 “Suction désinfection”
et la page 28 pour vérifier que le paramétre dans le “Menu
technicien”. “Suction CI.” est activé.

Remplacer “Stand Control AO-891” UNIQUEMENT si le systeme de
désinfection de I'aspiration “Suction disinfection” ne fonctionne pas.
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX BRIDGE

Positions des PCB sur la bridge

nnnnnnnnnnnnnnnnnnn

YT .
'Suspensiom

PCB
<

SCALER
Electronic
Modul

FLOWMETER

.. Driver

[ ()
DISPLAY PCB

Dans le porte-instruments sont localiser.
La “Bridge PCB”. Explication page 23
Les “PCB de sélection fouets” allant jusqu’a 6 PCB selon la configuration. Explication page 30
La “Power Driver PCB” gére la rotation des micromoteur et le fonctionnement de la lampe a
polymériser ainsi que le contrdle le signa MLI de I’électrovanne proportionnelle d’eau
Le “Débitmeétre” qui gére le débit d’eau sur les instruments sauf la seringue a travers la
I’électrovanne proportionnelle d’eau.
La “MX Control PCB” Seulement installée avec micromoteurs de type MX2.
Le Display PCB qui diffusent les données relatives a I’'Unit et aux instruments sur le display se
trouve aussi un indicateur LED 5 LED

e Trois LED vertes pour indiquer de quantité sélectionnée (trois niveaux) de jet d'eau ou

I'arrét du jet d'eau lorsque tous les voyants sont éteints.
¢ Une LED bleue pour indiquer la marche/arrét de pulvérisation de |'air
¢ Une LED blanche pour indiquer I'activation/désactivation du chip blower automatique.

Pour la disposition des PCB voir les diagrammes ci-dessus
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BRIDGE PCB AN-368.

BRIDGE PCB AN-368.

fonctions de ['Unit.

0
J21

D191
w24 VDC

F1
=
@ ::

La “Bridge PCB AN-368" situé dans la console-instruments, est la carte mere qui contréle toutes les

La communication interne avec les périphériques est établie via un BUS de communication RS-485. Un
ordinateur peut étre connecté a I’'Unit via la porte série situé sur la borne, La communication entre la
“Bridge PCB AN-368" et I’ordinateur est établie via un chipset RS-232. Elle peut étre utilisée pour les
mises a jour, la maintenance et la sauvegarde de la configuration de I’'Unit.

Le 24VDC et le 24AC sont généres sur le “Power Supply PCB AN-371" situé dans le stand. Les 5VDC et
3,3VDC sont générés par un chipset situé sur le “Bridge PCB AN-368".

D800
24 VAC

Code chip XO

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

D800 LED (24VAC) est éteint

Pas d’alimentation 24VAC

Vérifier que la LED D1 sur la
“Power Supply PCB AN-371" est
allumée.

Vérifier que le cable CA-004 sur
le connecteur “J31 - Bridge
PWR” de la “Backplane PCB AN-
369” est bien inséré et n’est pas
endommagsé.

Mesurer 'arrivée du 24VAC sur le
connecteur “J1” broches 3 et 4

LED D1 est allumée “Power
Supply” et LED D800 éteint
(24VAC) indique que le cable
CA-004 est défectueux.

D191 LED (24VDC) est éteint

Pas d’alimentation 24VDC

Vérifier que le cable
d’alimentation CA-004 est
proprement inséré.

J1 “Bridge PCB AN-368”
J31 “Backplane PCB AN-369"

Sur la “Power Supply PCB”.

Vérifier que LED D6 est allumée

Sur la “Bridge PCB”.

Mesurer 'arrivée du 24VDC sur
J1 broches 5 (24VDC) et 6 (GND)

Changer le fusible F1, Fusible
Nano 3A part no. ML-601

D110 LED 5V, 3.3V est éteint

Sur la “Bridge PCB”.

Le 3.3V est généré sur la “Bridge
PCB AN-368” via le 24VDC
Vérifier que la LED D191 24VDC
est allumée.

La “Bridge PCB” est défectueuse

Remplacer la “Bridge PCB AN-
368”
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX BRIDGE PCB - CONNECTEUR J1

BRIDGE PCB - CONNECTEUR J1

J31.
J21

D191

I 24VDC
D800

mm 24 VAC
BRIDGE PCB AN-368

- 34y - POWER DRIVER SUPPLY
24vAaC 1
24VALC 2
24VDC FROM STAND
GHD
GHD
LT LAMP CURREMT TO ASSIST UNIT

1 24VAC 2
2 24VAC 2

AFE +| = | o | DAAFE
AFE —|ma | [OND

IV¥AFE [ |~ |OND

IYAFZ |+ | [dwe] o7

PIN Explications

Il N’y a pas de LED indicateur pour I'arrivée du +34V et -34V sur la “Bridge PCB AN-368”"

Les LED indicateurs sont situées dans la borne sur la “Power Supply PCB AN-371” Les LED D2 &
1| +34V D4 indiquent la présence du -34 et +34V avant modulation. Voir chapitre “Power Supply PCB AN-
371" pour plus d’information

Ces tensions sont distribuées sur la “power driver AO-137" et sont utilisées pour la rotation du
micromoteur MC3 et les fonctionnalités de la lampe a polymériser.

Dans le cas ou les fusibles brulent directement lors de I'allumage de I'unit, toujours vérifier que le
2 | -34V cable CA-004 ne soit pas endommagé en 1er.

La mesure du +34V se fait entre la pin 1 et 6

La mesure du -34V se fait entre lapin 2 et 6

Le LED D800 situé sur la “Bridge PCB AN-368" indique la présence du 24VAC

24VAC | Dans le cas ou les fusibles continuent de bruler, mesurer la résistance des électrovannes pour tout
court-circuit.

Le LED D191 situé sur la “Bridge PCB AN-368" indique la présence du 24VDC.

Le fusible F1 protege le 24VDC, toujours vérifier la condition du fusible.

5 | 24VDC | Le 24VDC est modulé sur la “Power Supply PCB AN-371". Le LED D6 indique que le 24 VDC est
disponible.

La mesure du +34V se fait entre lapin 1 et6ou 7

GND ov

Disponible - Pas utilisé

(ool iaNle)]
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BRIDGE PCB - CONNECTEURS J2 - J36

BRIDGE PGB — CONNECTEURS J2 - J36

Point de mesure

J31 .
; J21

D191
24VDC

Power driver

J2 13

+ POWER BUS 2

PGHD (Power]

+ POWER BUIS

+ VIMOTOR  +34Y

+ 24D

- VMOTOR  -34V

AGMND [Analog)

+ 5V

R5-485 1

R5-485 2

HALL FEEDBACK 1

HALL FEEDBACK 2

AMALCG MUX T QUT

HI

PROP. VALVE SPRAY AIR

POWER QUTPUT 2

POWER CUTPUT 1

AMALCG CONTROL

POWER INPUT 1

POWER INPUT 2

(=TI T = TS S ]

Version 3.30

1

2 CUT / COAG / GAIN
3 24VAC 2

a 24VAC 1

J7 FLOW TRANSDUCER +5v

WATER FLOW / NOT FLOW

WATER FLOWY SEMSOR ON/ OFF

w & W[
o

$

J8 SUCTION HOSE DETECTION |+ 5V
&

SUCTION HOSE 1

AMALCG FLOW SEMSOR CUTPUT

SUCTICH HOSE 2

q_

J31 - 136 SUSPEMNSION POWER

24VAC 2

24VAC 2

24VAC T

24VAC

B M

J26
J15 J14E
Code chip XO

BATT.
CR2032

J11

SCK

DISP-CS52

DISP-C51

S01

vDD

R5-485 1
R5-455 2
RS-232 TxD
R5-232 RxD

| |w (M=

¢

J21 - J26 SUSPEMNSION CONMECTION

SUPPLY 1
SUPPLY 1
SUPPLY 2
SUPPLY 2
GMND
GMD
GMD

+ 5V

+ 24
DRIVE AIR WALVE PWM OPH-1
FIBERLIGHT PWh OPH-1
COOLING AIR VALVES OPH-1
WATER WALVE OPH-1
POWER COMMECT OPH-1
INSTRUMEMT DETECT OPH-1
OME WIRE EEPROM 1
HALL FEEDBACK 2
HALL FEEDBACK 1

ElaleleeEREB[e]e[N]a]n]a]w[n]r]
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“POWERDRIVER AO-137”

“POWERDRIVER A0-137”

MCS3 et de la puissance requise pour la lampe a photopolymériser.
Ne gére pas les micromoteurs de Type MX2.

instruments.
Ancien modéle “PowerDriver PCB AN-372".

La “PowerDriver PCB AO-137" est un générateur de tension et d’intensité avancé doté d’un
microprocesseur programmeé fournissant 'amplitude requises pour la rotation des micromoteurs de type

Elle génere également le signal MLI (PWM) de la vanne proportionnelle qui contréle le débit d'eau sur les

Connecteurs sur la “PowerDriver”.

J4 Connecté au J2 sur “Bridge PCB AN-368"
J5 Connecteur vanne proportionelle eau

J6 Connecté au J3 sur “Bridge PCB AN-368"
J8 Connecteur “DMX Control PCB AO-134”

D6 est placé sur le cdté opposé du circuit imprimé.
La réflexion du LED D6 est visible sur la plaque
comme indiqué sur la photo

D10 CANBUS

D11 blinking No clock

AO-137
POWER DRIVER PCB

XO BRIDGE POWER S BENARDNX

r— +POWERBUS 2 r— DMX OUTPUT PHASE C
% PGMND {Power Ground) % DMX OUTPUT PHASE B
? + POWER BUS 1 ? PGND {Power Ground)
T + 36V (VMOTOR) T PGND {Power Ground)
5] +24VDC 5] + 36V (VMOTOR)
ry. 36V (VMOTOR) ry +3.3v
T AGND (Analog Ground) T 5Pl Signal
=1 *5V = SPISignal
8 8 -
— —1 SPlSignal

% 5Pl Signal

J5 WATER PROPORTIONAL VALVE

PGND (Power Ground)

+ WENTIL (PWM 7E8KHz)

- WENTIL (PWM 78 KHz)

1
2
3
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Description des erreurs

Raison

Solution

“Updating AD-624 - 0 - 12%
- fail”

Se produit pendant la phase de
démarrage, ou lors d’une mise a
jour du firmware. Une fois I'Unit
redémarrée, le message suivant
s'affiche : “Missing Power driver”
(pilote d'alimentation manquant).

Vérifiez que la LED de
communication D11 clignote
normalement.

Sila LED D11 est allumée ou
éteinte et que D10 est éteinte,
cela indique que la carte est
défectueuse.

Remplacer la “Power driver
PCB”

“POWER DRIVER FAIL!”
“CALL SERVICE”

La Power driver est équipée du récepteur du bus de communication

RS485.

Lorsque la communication est coupée entre la “Power driver PCB”
et la “Bridge PCB AN-368" ce message est diffusé sur I'écran de la

console-instruments.

S’affiche aprés la mise en route
de 'unit.

Vérifier que les fiches de la
communication RS-485,
connectés sur J3 “Bridge PCB
AN-368" et J6 “Power driver
PCB AO-137” sont bien insérées

D6 LED éteint.

D6 témoin présence du 3.3V sur
la “Power driver PCB”

Vérifier que le connecteur J2 sur
la “Bridge PCB” reliant J4 de la
“Power driver PCB” est
correctement connecté.

Sur la “Bridge PCB AN-368"
Mesurer sur J2 entre la

pin 8 : +5V

Pin 7 : AGND

Point de mesure

5V entre Pin8 et Pin7

0V entre pin 8 et pin 7

La “Power driver PCB” est
défectueuse et doit étre changé

consulter le chapitre “Bridge
PCB AN-368" page 23 and 24
pour explications.

Autres erreurs connectée avec la “Power driver PCB”

Le moteur ne tourne pas
lors de P’activation de la
pédale

La “Powerdriver PCB” est
défectueuse.

La rotation du pmoteur est contrdlée
par le “Powerdriver PCB AO-137".

Avant de changer le “Powerdriver
PCB AO-137", consulter le chapitre
“Micromoteur MC3”

Lampe a photopolymériser
ne chauffe pas

Probléme de modulation sur la
“Power Driver PCB”

Lors de la polymérisation, la lampe
ne chauffe pas ou la lumiére de la
LED ne s’allume pas.

Vérifier La tension sur J2 est de
4,6VDC

Broche 3 : Power Bus 1

Broche 2 : PGND

Dans le cas ou la mesure entre
Pin 3 & 2 = 0VDC lors de
I'activation de la lampe
remplacer le “Power driver PCB
AO-137”
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GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

ELECTROVANNE PROPORTIONNELLE, AN-903.

ELECTROVANNE PROPORTIONNELLE, AN-903.

La vanne proportionnelle contréle la quantité d'eau distribuée sur les tous les instruments sauf la
seringue. La vanne proportionnelle est entierement contrélée par pulsation MLI sur une fréquence
constante de 78 kHz généré par la “PowerDriver PCB AO-137” sur la broche J5

Pour les points de mesures, consulter la page “PowerDriver PCB AO-137" ci-dessus.

AN-119

CA-017
=] E—[
Platine porte-instruments Power Driver
AN-368 CA-018 AD-137
JE! —rE‘
121 7 15
r
= %
= ©
3 =
< =
< =
o
Distribution eau Porte-instruments Vanne™
Débit I
= Proport.
——  métre o l

PWM 78 kHz
Vanne proporticnnelle régulée par pulsations sur une
fréquence constante de 78000 Hz.

B

50% Duty Cyele

e

Pieces détachées AN-903

3 Joint Siege vanne MR-150
4 O-ring,12 x 1,5 B Viton SD-307
Tube vert Vanne prop. FS-078
Description des erreurs Raison Solution

Pas d’eau sur les
instruments.

Faute d’arrivée d’eau sur la
console-instruments.

Vérifier que I'eau arrive bien en
activant le jet de verre ou le jet
de crachoir.

Vérifier si I’eau arrive bien au
niveau de la seringue 3F/6GF.

La buse du débitmétre est

Nettoyer la buse du débitmétre

obstruée. MG-608.
La “Powerdriver” est Changer la “PowerDriver PCB
défectueuse. AO-137”

La bobine de la vanne
proportionnelle est défectueuse.

Changer I’ “Electrovanne
proportionnelle AN-903”.

La vanne proportionnelle est
obstruée.

Démonter et nettoyer
proprement I'“électrovanne
proportionnelle AN-903”.

Le débitmétre est défectueux.

Changer le “débitmetre AP-9217,

La “Bridge PCB” est
défectueuse.

Changer la “Bridge PCB AN-368"
dans la console-instruments.
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DEBITMETRE, AP-921.

DEBITMETRE, AP-921.

AN-368".

meétre. Max quantité d’eau.

indiquant le retour de I'eau.

Le débitmetre détecte la quantité actuelle d’eau passant par la buse. Celle-ci est équipé d’un
transducteur piézo-résistif différentiel mesurant la pression au niveau d’un capteur de pression en
silicium monolithique a haute viscosité qui transmet les données au microprocesseur sur “Bridge PCB

La vanne proportionnelle s’ouvre complétement dans le cas ou le débitmétre n’envoie pas de signaux au
microprocesseur ou les 2 tubes verts sont inversés (peuvent étre inversés lors du changement du débit

Le débitmetre est trés sensible a I'inversion du passage d’eau qui risque de ’endommager, I’eau doit
circuler dans le sens indiqué sur le schéma ci-dessous. Un point noir a cet effet se trouve sur le tube vert

Water e Part 2
l ouT Wacuum
z Q ID cA-021 | Platine Porte-instruments N I-l — ouT
| A - AN-368 N
2 | mc-608 o .-. — N
o
Water . .Port 1
IM Positive pressure
Description des erreurs Raison Solution

Présence du flux de I’eau
sur la seringue mais pas sur
les autres instruments.

La buse sur le débitmétre est
bouchée

Il est recommandé de consulter le
chapitre “Electrovanne
proportionnelle AN-903” afin de
définir correctement la cause du
probléme.

Démonter et nettoyer la buse située
le débitmetre.

Suivre les instructions qui se trouve
dans la notice “YB-910 Instruction
cleaning Flowmeter”.

Pas possible de régler le
débit sur les instruments.

Le microprocesseur ne regoit pas de
signal du débitmeétre et la vanne
proportionnelle est ouverte au
maximum.

Vérifier que le cable CA-021 est
monté correctement.
Changer le si défectueux.

Vérifier que le débitmeétre fonctionne
correctement.
Explications ci-dessous

Point de mesure :

Au cas ou le débit d'eau ne peut étre régulé (toujours a 100%)
- Soit le débitmétre est défectueux
- Ou bien le microprocesseur ne convertit pas les signaux du débitmétre

J7 Pin 4 (Analog Flow Output)
J7 Pin 5 (GND)

Au repos = 321mV

Lors I'activation d’un instrument
(hors seringue)

100 ml=2,49V
50ml=1,20V
35ml=0,80V

J3 Pin 5 (Analog MUX Out)

J4 Pin 3 (GND)

Au repos = 297mV

Lors I'activation d’un instrument
(hors seringue)

100 ml=1,70V
50ml=0,90V
10ml=0,34V

Si pas de variation, Changer le
“Débitmetre AP-921"

Si pas de variation, Changer la
“Bridge PCB AN-368" dans la
console-instruments.
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“PCB SELECTION CORDON”, AD-605.

“PCB SELECTION CORDON”, AD-605.

I'activation de I'instrument.

Conceptions differentes de PCBs basé sur AD-605 :
La fonction de la PCB permet de fournir les tensions requises pour faire fonctionner les instruments
(tension, eau et air), alimente la tension de la fibre optique et via le capteur a effet Hall de détecter

Une liste détaillée contenant les différents types de PCB utilisés en fonction de leur application se trouve

en page 32.
I
Capteur a effet de "Hall" i Aimant
| /i\
| 5
AR b o
27N\ ) @ Pin2 I X o= |
I\E-/'Exhaust Air @ Fin3 i °
Cool Air / @Pind |
Drive Air QPin5 ! 3 : \ )
O F OPin6 !
Water |
OPiIn7 !
Q _ @rins ! AN-011
Air D |
®Fring !
Anomalie Cause possible Mesure corrective

D110 ne s’allume pas lorsque
le cordon de Pinstrument est
tiré.

Le cable du cordon n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

Vérifier que le céble est
correctement connecté
Si défectueux, remplacer le cible

La “PCB Sélection des cordons”
défectueuse.

Remplacer le circuit imprimé
Pour plus d’information, consulter
“Configuration des cordons” en
page 31

“WRONG INSTRUMENT”

S'affiche si l'instrument en main ne
correspond pas a la configuration de
la suspension ou s'il est placé sur le
mauvais raccord.

Avant d'entrer dans le menu
technicien, contrdler les points ci-
dessous .

Vérifier que l'instrument est
correctement connecté .

Vérifiez que l'instrument est inséré
sur le bon connecteur .

Vérifier le numéro derriere le
connecteur .

Dans le menu technicien, vérifier la
configuration du paramétre “SUSP
1-6".

consulter le “Menu technicien” en
page 30.

Si les paramétres décrits ci-dessus
sont correctes, vérifier le signal on
pin 15 J2x (J22 a J26)

3.3V lorsque I'instrument est activé.

Si le 3.3V n’est présent, la “Bridge
PCB AN-368" est défectueuse,
changer la.

Si le 3.3V est présent cela indique
que la “PCB Sélection cordon” est
défectueuse, changer la.
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“PCB SELECTION CORDON”, AD-605.

“WRONG SUSP PCB”

Affiché si I'instrument manipulé n'est
pas compatible avec le circuit
imprimé de la suspension.

Avant de configurer le SPCB,
consultez le tableau “Configuration
des cordons” en page 31.

Consulter “to be selected in SPCB
1-6” pour trouver le parameétre
correct.

Configurer “SPCB 1-8” dans le
“Menu technicien”.

Information: “WRONG SUSP PCB” aprés une mise a jour de I’Unit ou “Reset All”

“WRONG SUSP PCB” se produit également aprés une mise a jour du firmware de I'unit ou aprés I'exécution d'un
“Reset All” et concerne spécialement les micromoteurs de type MX2.

Le micromoteur de type MX2 ne fonctionne pas si “AD-605” dans le menu “SPCB 1-6” est sélectionné ; “WRONG
SUSP PCB” s’affichera lors de la prise en main de I'instrument.

Aprés une mise a jour de I'Unit ou un “Reset All”, les parameétres “AD-654" sont réinitialisés a “AD-605".

Pour reconfigurer le parametre, entrez dans le menu “SPCB 1-6” sélectionner la position correcte ou se trouve le
micromoteur et sélectionné “AD-654" dans le menu.

La turbine et/ou le micromoteur fonctionne correctement lorsque “AD-605” sous “SPCB 1-6” est sélectionné;

Cependant si le micromoteur MC3 ou la turbine est équipé d'une LED et que “AD-605” sous
“SPCB 1-6” est sélectionné, cela peut avoir un impact sur la longévité de la LED.
Reconfigurer les paramétres dans le menu “SPCB 1-6” et sélectionner “AD-654"

NB : Cela ne concerne pas les anciens micromoteurs de type MC3 et/ou les turbines équipés de lampe halogéne.
Fonctionne parfaitement le sous le paramétre “AD-605"dans le menu “SPCB 1-6”.

Mesure des tensions sur le connecteur PCB de sélection (CA-100, CA-101...)

121 - 126 Suspension Connection

SUPPLY 1

SUPPLY 1

SUPPLY 2
SUPPLY 2

GMD

GMD

GrMD

5y

H-

24

H-

DRIVE AIR VALVE PWN OPH-1

T DU C -
11 FIBERLIGHT PWN OPH-1

12 SPRAY / COQLIMG AIR WALVE OPH-1

13| WATER VALVE OPH-1
OWER CONMECT OPH-
14— POWER CONNECT OPH-1

STRUMEMT DETECT OPH-"
15| INSTRUMENT DETECT OPH-1

ARE W Y
16 OME WIRE EEPROM 1

& Ak T
17 HALL FEEDBACKE 2
18 HaLL FEEDBACK 1

121 - 126 Measurements Pin# / GND

[q |21V

7 + 21V

3| +21V

T £ 21V

? GND

? GND

7 GHD

? + 5V

g | +24V

E + 3.3V PWM: T7Khz - Susp & Instr. Actif
E + 3.3V PWM: 200Hz - Suspension Active
E + 3.3V PWM: T7Khz - Susp. & Instr. Actif
E + 3.3V Suspension & Instrument actif
14

15— 3.3V Suspension Active

E + BV

17|

18 4.9V Suspension active
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CONFIGURATION DES CORDONS :

Instruments
puMoteurs Détartreurs Autres
b
m ]
S = = & 'g 2 lo
= O @l lm|D 31913 |8 |o
o w wlZI2|E FEEARRERE
2 = = oo | |9 o ®lg Q |3
o o o = o|la |8 |S |z |2
e = Olola|lw|2 || B|lz|lolol3|a = w
0 o o o 4] Al |w | A
9033 z |85z I8IZIBIR|Z2|51B|8|g|<|5 |
258 (XIS |gm|Tlalzls|3 |28l |&(2|8|2|S|2
T & 3 > o3 |o (2|3 s |2 |§5|g2|®@ 2|18 |87 |
Q3w = 5 o | R | o Qe =|lol|=x E] 5 @
ol S ZI2|E|lg|®|2|2|0|x|3
3 i ez s 18 e ||
@ o & = a5 (3 ||
E = w g % lw]
CONFIGURATION o
Platines cordons
AN-510 AD-605 a|x X | x| x a X
AN-511 AD-605 X X
AD-318 AD-654 X alal|a]|a ala|a a ala
AO-319 AD-655 X X
AD-328 AD-B654 x| x|lala]|a ala|a a X
AD-329 AD-655 X
AO-347 AD-655 b
AD-348 AD-655 X|c
AO-988 AD-605 X | %
AP-866 AD-605 X
Electrovannes
Air de Spray X | x| x X X |
Eau de Spray X | x| x X | x X | x| x x| *
Air de Drive/Cooling X | x| x x| *
Connexion Platine cordons
CA-100 X
CA-101 X | x| x| x|x X | x| x| x|[x|x|x|x|x
CA-109 X | X | x
Instruments "SUSP 1-6"
Seringue X
Moteur X | x| x| x
Turbine X
OSsSU/Caméra X X | x| x
Lampe a compaosite X | x
Détartreur X | X X | X | X
"SCALERT"
0807 X
EMS C51 X X
EMS C51L X
SATELEC X | X
x: monté d'usine a: OK comme piéce détachée *: block seringue toujours éguipé avec 4 vannes
b: version a baionnette sans connecteur USB ¢: version & baionnette avec connecteur USB
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“MENU TECHNICIEN”

“MENU TECHNICIEN”

Réglages et Ajustements

Ajustements technicien X04 & X0 FLEX

Ver. 3.40

Tous les instruments en position repos /

[LC Lamp ]

[ Osseo ]

presser 2 x C-button

Menu

Confirmer Entrer

Menu

Ajustements Généraux Pédale

Rinse = 0 (Zero position)

Sync (calibration du fauteuil)

Poz 1 -2 H/B (pos. fauteuill Haute Basse)
Rinse H/E (Pos. Fauteuil rincage)

Zero HfB (Pos. Fauteuil Sortie Haut/Bas)
Count H/B

AD-6xx firmware version de tous les PCB/CI

Vitesse maxi niveau 1-3

Miveau d'eau maxi 1-3

Réglage du pulvérisateur d'air %

Chip blow disfactivée

Sélection pulvérisation 4 phases
Réglages de ['air froid

Réglage de intensité lumiére fibre optique

Miveau d'air max. 1-3

Miveau d'eau maxi 1-3

Réglage de la pulvérisation d'air %%
Chip blow disfactivée

Drive Air max

Drive Air min

Anti Refract air

Ajustement intensité lumineuse 0-3V

Amplitude maximale 1-3
Miveau d'eau maxi 1-3
Air froid

intensité lumineuse

Miveau de temps actif 1-3
Changer la tonalité du son
Période de démarrage progressif 1 - 300s

Vitesse maxi niveau 1-3
Miveau d'eau maxi 1-3

Enter

Confirmer

[Contréle Pédale

Version 3.30

Déactivé [ activé nettoyage crachoir

Configuration Pompe péristatique {(Selection fouets)
Temps de ringage au crachoir

Temps de rempliszage du gobelet en seconde

Déactivé [ Activé cracheir{Position ringage)

Deéactivé f Activé rincage au remplissage

Déactivé [ Activé scialytique au fauteuil {position travail)
Déactivé [ Activé scialytique a la pédale

Mise & zero des données du dentiste

Réglade du niveau de luminosité (Display)

Réglade du niveau de sonarité (haut-parleur)

Changer Heure

Chanager jour

Changer mois

Changer année

Changer jour de service

Changer mois de service

Changer année de service

Reéinitializer toutes les données YES [ NO

AD-623 Vers 1.01 DéactivéfActive

Configuration des fouets 13 & (Suspension)

Selection dircuit imprimés Fouet 13 6 (Suspension PCE)
Sauvegarde de toutes les données prog. Sur la dé USE
Charger les andiens réglages & partir de la dé USE
Toujours "EMABLED", nouvelle version du contréle “flow™
Sélection détartreur (EMS, SATELEC, ODONTOSOM)
Déactivé [ activé nettoyage ringage (doit &tre installé)
Déactivé [ activé nettoyage aspiration (doit &tre installé)
Déactivé [ activé nettoyage crachoir

Déactivé fActiver 3. suction (Plus utilizg)

Seulement utliser par personnel X0 .
ME Jamais utilizer en général

33



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

INSTRUMENTS

INSTRUMENTS

Le module seringue est le module principal arrivée eau, air et retour air situé dans la console-instruments
sur lequel est connecté I'électrovanne d’eau d’air et d’eau, I’électrovanne proportionnelle d’eau pour le
réglage de débit d’eau sur les autres instruments et la vanne proportionnelle d’air de spray.

CA-017
Platine Porte-instrument Power Driver
AM-368 CA-018 AD-137
13 > g
[14] 21 131 [15]
3 @
'T ﬂ
=4 =
Ny Hall |5 ¥ 22
T . IO .
o L 1 | K% &5 &
o Ack R o T
Seringue w oo
& Jz:l_. 3F/ 6F 55983
3F - AN-382 Et=s 3@
g g m 2
= BF - AN-383 g% T @
= =
A [ 522
2EE
=3
@
| =
b4
Vanne
Spray Vanne Vanne Prop.
,ﬁlr r Air Eau Eau A
AM-503 AM-504 AN-506 AM-903
SERINGUE SERINGUE
AIR EAL

O

O

SPRAY SPRAY
AR EAU
1 Vanne prop. Air de spray AN-503 7 Vanne proportionnelle EAU AN-903
2 Vanne AIR 2/2 AN-504 8 Block principal AP-040
3 Vanne EAU 2/2 AN-506 9 Céable connexion CA-100
5 PCB AN-510
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INSTRUMENTS

MODULE SERINGUE, AN-501 :

Le module seringue est le bloc de distribution principale de I'arrivée d’air, d’eau et du retour d’air. Le
bloque seringue est équipé de 4 électrovannes. Les 2 situées en haut fournissent I'air et eau pour la
seringue. Les 2 électrovannes situées en bas du bloc sont de type proportionnel et régulent I'air de spray
air et eau sur les autres instruments. Voir diagramme ci-dessus pour la disposition et références.

La seringue fonctionne en paralléle avec les autres instruments situés sur la console-instrument.

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Pas d’eau ou d’air sur le
Module seringue

Défaut d'alimentation en eau ou/et
air vers la console-instruments (bloc
d'entrée).

Vérifiez que |'air atteint la seringue.
S'iln'y a pas d'air, se référer a
“eau/air XO4 & XO Flex” page 54.

Pas d’air de spray sur le
Module seringue

Information

Contréler I'air de spray fonctionne
correctement sur un autre instrument
afin de définir si la panne est
connectée directement a
I’électrovanne principale de Spray
AN-503 qui se trouve sur le bloque
seringue.

Débit d’air trop faible.

Vérifier la configuration du débit d'air
“AIR” dans le menu technicien.
Réglez-le a 100%, Consulter “Menu
technicien” en page 30.

Obstrué par des copeaux de
plastique ou un dépbt de graisse

Démonter le connecteur au niveau
du cordon et vérifier qu’il n'est pas
obstrué par des résidus de graisse
ou des copeaux de plastique.

Electrovanne d’air de spray est
défectueuse.

Vérifier la résistance de la bobine de
la vanne .

Retirer la bobine, démonter la vanne
et nettoyer ou remplacer le piston de
la vanne.

Remplacer I'électrovanne
proportionnelle d’air de spray si
défectueuse .

L’électrovanne de Spray

AN-503 est connectée et recgoit les
signaux de la “Bridge PCB AN-368”"
sur le J4.

Consulter la page 20 pour plus
d’information.

Point de mesure entre :

Pin1-3 +24V

Pin 2 - 3 (PWM) 22,22kHz

La Bridge PCB est défectueuse

Si pas de tension 24 VDC ou de
modulation, changer la “Bridge PCB
AN-368" de la console-instruments .

Version 3.30

35



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

INSTRUMENTS

SERINGUE 3F / 6F :

La seringue est placée sur le bloque principale arrivée d’air, eau et retour d’air. La seringue fonctionne en
paralléle avec les autres instruments situés sur la console-instruments.

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Seringue non activée
lorsque le cordon est tiré

Cable reliant la “Bridge PCB” a la
“PCB sélection cordon” n’est pas
correctement inséré.

Vérifier que le cable CA-100 reliant la
“Bridge PCB AN-368" a la “PCB
Sélection cordon AN-510" est
proprement connecté .

Remplacer le cable CA-100.

Le “PCB Sélection cordon” est
défectueuse.

Vérifier que le LED s’allume lors le
cordon est tiré.

Remplacer “PCB Sélection cordon
AN-510".

Pas d’alimentation en 24VAC.

Vérifier que la LED D800 - 24VAC
sur la “Bridge PCB AN-368" est
allumée.

Vérifier le LED D1 vert et le sur
“Power Supply PC AN-371" situé
dans la borne est allumé

LED D1 est éteinte, changer le
Fusible F13

Vérifier que I'alimentation en 24AC
est correctement connectée sur le
J31.

Vérifier la présence de la tension
24AC sur le J31 voir “Disposition des
jumpers” en page 24

Remplacer le cable CA-100 si
défectueux.

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse.

Remplacer “Bridge PCB AN-368"
dans la console-instruments.

La seringue est active
lorsque le cordon est en
position repos.

L’aimant est manquant ou n’est pas
aligné ou trop éloigné du contact a
effet hall.

Vérifier que I'aimant situé sur le
support fouet est présent et bien
aligné.

Si I'aimant est manquant changer
“Suspension AN-011".

Aligner le bloc support fouets a I'aide
des vis de fixation

Pas d’eau

Défaut d’arrivé d’eau sur la console-
instruments.

Pas de pression. Coupure d’eau a
I’arrivée principale

Vérifier si I’eau est présente sur un
autre instrument.

Si non voir la section “Eau/air XO4 &
XO Flex” en page 54.

Vérifier ON/OFF vanne d’eau sur le
block.

Vérifier si la bobine de la vanne
d’eau clique lors de l’activation.

Controéler les 24VDC sur le
connecteur de I’électrovanne.

(Faire pivoter le support de la
“Bridge PCB AN-368" pour accéder
a la fiche connectée a la “PCB
sélection cordon”).

Nettoyer I'électrovanne dans le cas
ou celle-ci émet un «clic» sans qu’il y
ait d’arrivée d’eau.

Remplacer si défectueux .

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse.

Remplacer la “Bridge PCB AN-368"
de la console-instruments.
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Pas d’air Défaut de pression d’air au niveau Vérifier I'arrivée/projection d’air sur
de la console-instruments un autre instrument. Si pas d’air, voir
la section :
“eau/air XO4 & XO Flex” .
Vérifier ON/OFF vanne d’air sur le Vérifier si la bobine de la vanne d’air
block. «clique» lors de I'activation.
Contrdler & I'aide d’un voltmétre
I’alimentation de la vanne a partir de
la “PCB sélection cordon”.
Nettoyer la vanne si elle «clique»
mais pas d’arrivée d’air.
La “Bridge PCB” de la console- Remplacer la “Br.idge PCB AN-368"
instruments est défectueuse dans la console-instruments.
SERINGUE 6F :

Pas d’eau/air chaud

Fonction “chaude” pas activé

Un petit indicateur vert indique que
la fonction “chaude” est activée.
Pour activer I’activer, tourner le
raccord reliant la seringue au
cordon.

Défaut au niveau de I'alimentation
24VAC

Vérifier que le LED de controle D800
24VAC qui se trouve sur la “Bridge
PCB AN-368" est bien allumé. Si le
LED D800 est éteint, vérifier le LED
D1 qui se trouve sur la “Power
Supply AN-371" est allumé.

Dans le cas ou le LED D1 est éteint,
Vérifier et remplacer le fusible F13

Cable reliant “Bridge PCB AN-368" a
la “PCB sélection cordon” n'est pas
correctement inséré.

Vérifier si le cable CA-100 reliant la
“Bridge PCB AN-368” a la “PCB
sélection cordon” est proprement
connecté.

Remplacer le cable CA-100.

Seringue défectueuse

Remplacer la seringue.

Cordon défectueux

Remplacer le cordon AN-384.

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse

Remplacer la “Bridge PCB AN-368"
dans la console-instruments
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INSTRUMENTS

MICROMOTEUR MC3 BIEN AIR :

la console-instruments.

Le Micromoteur Bien-Air MC3 est un micromoteur 24VDC a balais.
Le micromoteur MC3 est alimenté directement par le 24VDC de la “Bridge PCB AN-368"
La “Powerdriver PCB AO-137” contrble la rotation et la variation de vitesse de rotation située aussi dans

CA-D17
[ele—s[a]
Bridge PCB Power Driver
AMN-368 Ca-013 PCB
[3] »| 6] AO-137
J12x
E
Hall ¥ -
| [ Te2 |£| zg& HT-082
Ack
S DC Mot
AE}P-E; A0=328 E AN-384 Mé )
[13] [4] [15]
Dorive Spray Water
Air Air Spray
Valw WValve Valve
AN-508 AMN-50 AN-508
2 Block AN-501 AN-501
3 Vanne eau 2/2 régulé AN-506
4 Vanne air de spray 3/2 AN-507
5 Vanne Air de drive régulé AN-508
6 Connecteur AN-509
7 PCB AO-328
8 Cable CA-101
Description des erreurs Raison Solution

Moteur Non activé lorsque
le cordon est tiré

Probléme de connection
Le cable n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

Le cable CA-101 reliant la “Bridge
PCB AN-368" a la “PCB sélection
cordon” n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse.

Vérifier I'activation la LED D110 sur
la “PCB Sélection cordon AO-328”
lorsque la piece a main est tirée.

Avant de changer la “PCB Sélection
cordon AQ-328", vérifier que le
cordon fonctionne proprement sur
une autre position. (Si possible)

Le cordon est défectueux

Un petit chipset préprogrammé est
placé dans le cordon. Lorsque de
|'eau s'infiltre dans le cordon, elle
peut endommager ce chipset, ce qui
cause la perte d’identification de la
suspension.
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INSTRUMENTS

Si nouveau cordon n’est pas détecté
lors de 'installation peut indiquer
que ce dernier n’a pas été
programmée correctement en usine.
Vérifier sur une autre unit ou sur une
autre position que le nouveau
cordon du moteur peut étre détecté.

Consulter un technicien XO.

Changer la suspension lorsque tout
ce qui est indiqué ci-dessus, a été
vérifié.

NB : Il n'est pas possible de
reprogrammer le chipset.

“Bridge PCB” est défectueuse.

Changer la “Bridge PCB AN-368"
dans la console-instruments

Micromoteur est actif alors
que le cordon n’est pas
activé.

L'aimant n'est pas suffisamment
aligné ou proche du contact a effet
Hall.

Vérifier que I'aimant situé sur le
“Bloc Suspension AN-011”est
présent et bien aligné.

Si I'aimant est manquant changer
“Suspension AN-011".

Aligner le bloc support fouets a I'aide
des vis de fixation

Le moteur ne tourne pas
lors de I’activation de la
pédale

La “Powerdriver PCB” est
défectueuse.

La rotation du pmoteur est contrdlée
par le “Powerdriver PCB AO-137".
Avant de changer le “Powerdriver
PCB AO-137”, effectuer les
vérifications suivantes :

Vérifier siles LED D2 & D4 situées
sur la “Power Supply PCB AN-3717,
sont allumées.

Si ce n'est pas le cas, vérifier le
fusible 11 & F12

Pour plus de détails, consultez la
session “Power Supply PCB AN-
371" en page 16.

Si tout ce qui précéde fonctionne :
Vérifier sur le “bridge PCB AN-368"
si le “Power Supply PCB AN-371”
module correctement.

Mesurer sur J2 entre

Broche 3 : Power Bus 1

Broche 2 : PGND

a0 RPM: 2,04vDC

Régler la rotation du pmoteur a
40000 RPM maximum

lors de I'activation du pmoteur

Pin 3 &2 :23,8VDC

Régler la rotation du pmoteur a
10000 RPM maximum

Pin 3&2:7,06VDC

Remplacer le circuit imprimé
“Powerdriver PCB AO-137” si OV
Pour plus d’information, consulter la
page 25

La glissiére latérale de la commande
au pied est défectueuse

Voir section : Foot control.
(Seulement s'il n'est pas possible de
modifier le réglage de la vitesse a
I'écran en déplacant la glissiéere
latérale soit vers la gauche ou soit
vers la droite).

Version 3.30

39


file://///xosrv19/TekniskService/XO4%20Technical%20Training/2019%20Technical%20training/Technical%20training%20courses/4%20Trouble%20shooting/FR/POWER%23_CIRCUIT_IMPRIME_
file:///C:/Users/jeg/Documents/Personal/Presentations/Cours%20technique/To%20add%20to%20technical%20drive/Guide%20de%20dépannage/POWER_DRIVER%23_

GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

INSTRUMENTS

Cable mal monté ou défectueux.

Vérifier que le cable CA-101 reliant la
“Bridge PCB AN-368” et “PCB
Sélection cordon AO-328" est
correctement inséré.

Remplacer CA-101.

Micromoteur défectueux.

Remplacer micro moteur MC3. (HT-
092)

No light (pas de lumiére sur
la LED)

Basse tension au niveau de la Fibre
optique. (seulement pour les lampes
halogénes)

Vérifier dans le Menu technicien que
la tension au niveau de la fibre est
bien calibrée. Tension >0 ou 3.3V

Ampoule / LED fibre optique
défectueuse.

Changer la LED ou ampoule
halogene.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse.

Si possible, tester la fibre optique
avec un autre instrument de méme

type.

Changer la “PCB Sélection cordon
AO-328”

la “Bridge PCB” est défectueuse.

Remplacer la “Bridge PCB AN-368”"

No water

Défaut d'arrivée d’eau au niveau de
la console-instruments.

Vérifier I'eau au niveau de la
seringue. Si pas d’eau, voir la
session

“eau/air XO4 & XO Flex”.

Le débit d'eau est réglé a zéro dans
le logiciel.

Vérifier dans le “menu technicien”
que la configuration du débit d’eau
est >0.

La buse dans le bloc du
débitmetre est obstruée.

Nettoyer proprement la buse du
débitmetre.
Consulter le document YB-910.

La “Powerdriver PCB” est
défectueuse.

L’alimentation de I’électrovanne
proportionnelle se fait sur
connecteur J5 situé sur la
“Powerdriver PCB AO-137".

Mesurer |la sortie PWM sur la
“Powerdriver PCB AO-137” J5
broches 2 et 3 avec un voltmétre en
mode fréquence “Hz”,

La fréquence est de 68KHz

Remplacer “Powerdriver PCB AO-
137” si aucune sortie

Electrovanne proportionnelle de
I'eau défectueuse

Alimentation OK -

Remplacer “électrovanne
proportionnelle AN-903” si elle ne
fonctionne pas.

Régulateur de débit défectueux

Vérifier en configurant le débit d’eau
a 100ml/min dans le menu de I'unit.
Si toujours pas de débit d’eau,
remplacer le “Débitmetre AP-921".

Il est aussi possible de déconnecter
temporairement le Débitmetre du J7
de la “Bridge PCB AN-368" pour
avoir du débit (plein débit)

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse

Vérifier la tension de retour du
débitmétre sur la “Bridge PCB AN-
368” connexion J7 Pin 4 & 5

La tension est >0,5V en cas de non-
débit.
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Pas d’air de spray

Défaut d'alimentation en air vers la
console-instruments (bloc d'entrée).

Vérifiez que I'air atteint la seringue.
S'iln'y a pas d'air, se référer a
“eau/air XO4 & XO Flex” page 54.

Débit d’air trop faible.

Vérifier la configuration du débit d'air
“AIR” dans le menu technicien.
Réglez-le a 100%, consulter la page
30 “Menu technicien”

Le raccord du cordon instrument est
obstrué par des copeaux de
plastique ou un dépét de graisse

Démonter le connecteur au niveau
du cordon et vérifier qu’il n'est pas
obstrué par des résidus de graisse
ou des copeaux de plastique.

Electrovanne d'air de spray est
défectueuse.

Contréler I'air de spray fonctionne
correctement sur un autre instrument
afin de définir si la panne est
connectée directement a
I’électrovanne principale de Spray
AN-503 qui se trouve sur le bloque
principale ou la vanne de Spray AN-
507 situé sur le bloque de
I’'instrument.

Vérifier la tension sur I’électrovanne
AN-507.

Vérifier la résistance de la bobine de
la vanne et la remplacer si elle est
défectueuse.

Retirer la bobine, démonter la vanne
et nettoyer ou remplacer le piston de
la vanne.

Remplacer la vanne d’air de spray,
AN-507.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse

Changer la “PCB Sélection cordon
AO-328".

Pas d’air de refroidissement
“coolair”’

Défaut d'alimentation en air vers la
console-instruments
(Module d'entrée).

Vérifiez que I'air atteint la seringue.
S'iln'y a pas d'air, se référer a
“eau/air XO4 & XO Flex” page 54.

Le paramétre “coolair” n'est pas
configuré correctement (trop bas)

Vérifier que le paramétre “COOLAIR”
dans I'unit est proprement configuré
dans le “Menu technicien”.
Voir page 30 sous “motor”.

L’électrovanne proportionnelle
"coolair" est défectueuse.

Remplacer I'électrovanne
proportionnelle “cool air” AN-508.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse

Remplacer la “PCB Sélection cordon
AO-328”

La “Bridge PCB” est défectueuse

Changer la “Bridge PCB AN-368” de
la console-instruments
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MICROMOTEUR MX2 BIEN AIR.
ca-017
AMN-365 Power Driver + > E MX Driver
[3] »| 6| A0-137 Stick A0-134
[124 CA-D18 [12]
r § » g
<L <L
Hall - -
TP1 2 [ [u] HT-250 (1]
Ack AD-136 AP-044
12 AC Motor
2 ew
[s] [5] [1a]
Vanne [I}ri\-'"e"\-. —
Spray Proport. A iirv
Eau Air .
AN-506 AN-508 AN-507
2 Block AN-501 AN-501
3 Vanne eau 2/2 AN-506
4 Vanne air de spray 3/2 AN-507
5 Vanne proportion. Air de drive AN-508
6 Connecteur AN-509
7 PCB AO-328
8 Cable CA-101
Mesure des tensions sur le connecteur PCB de sélection (CA-100, CA-101...)
J21 - )26 SUSPENSION CONNECTION J21 - 126 Measurements Pin# / GND
T SUPPLY 1 T 21V AC - Suspension Active
T SUPPLY 1 7 21V AC - Suspension Active
? SUPPLY 2 ? 21V AC - Supension Active
z SUPPLY 2 z 21V AC - Suspension Active
i GND i GND
i GND i GND.
7 GND 7 GND
? + 5V ? 4+ 5V
? + 24V ? + 24V
E DRIVE AIR VALVE PWM OPH-1 E + 3.3V _PWM: 78Khz - Suspension Active
H FIBERLIGHT PWM OPH-1 H + 3.3V PWM: 200Hz - Suspension Active
E COOLING AIR VALVES OPH-1 72
E WATER VALVE OPH-1 E + 3.3V Suspension active
14 POWER CONNECT OPH-1 14
E INSTRUMENT DETECT OPH-1 E + 3.3 V Suspension Active
E ONE WIRE EEPROM 1 E + 5V
17 HALL FEEDBACK 2 17
E HALL FEEDBACK 1 E 1.8V Suspension active
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Anomalie Cause possible

Mesure corrective

Information:

- AP-944 Alimentation DMX ancien modéle avec cable CA-073

Le cable CA-073 ou CA-112 relie la carte DMX a |'alimentation DMX.

Comparé au MC3 LED, le Micromoteur Bien-Air MX2 est un micromoteur sans balais.

Le micromoteur MX2 a besoin d'une carte “Smart-Logic Electronic Control” et d'une alimentation 32V
séparée. La carte électronique “Smart-Logic Electronic Control” également appelée “DMX PCB AO-134"
est placée sur le dessus de la “Powerdriver PCB AO-137” située dans la console-instruments.
L'alimentation 32V DMX est placée dans la borne de I’'Unit (c6té électronique)

- AP-981 Alimentation DMX avec CA-112. Units produites aprés 11/2018

Erreurs spécifiques liées au micromoteur de type MX2 :

défectueuse ou pas connectée

Le moteur ne tourne pas Le micromoteur est défectueux. Pour un dépannage complet
lors de I’activation de la consulter la section MC3.
< Si le micromoteur MX2 est
pedale défectueux, utiliser la référence (HT-
250).
“Missing DMX PCB” L’alimentation DMX 32V est Vérifier que la LED de la “DMX PCB

AO-134" est allumée. Dans le cas
contraire, vérifier les points suivants :

Vérifier que la LED verte de
|'alimentation “DMX AP-944" +32V
est allumée.

Si la LED verte est allumée, vérifiez
que le cable CA-073 est
correctement connecté.

Vérifier que la tension en sortie de
céble CA-073 est présente Comprise
entre 31.5 <U< 32.5V

Si la LED verte est éteinte, vérifier
que le céble “J12 - J15” reliant
|'alimentation du moteur DMX a la
carte PCB “MAINS AN-378” sur le
J15 “AUX 4” est correctement
connecté.

La “Powerdriver PCB” est
défectueuse

Sila LED jaune de la carte “DMX
AO-134" est allumée, remplacer la
“Powerdriver PCB AO-137”

Power Supply DMX AP-944
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TURBINE:
cA-MT
Bridge PCB [12]¢——s | 14]
AN-368 Power Driver [ €]
[13 f——{ 6] A0-137
124 CA-D13
l 5
<
Hall -
T [ [ TR2 |£|
Ak
SPCB . [+, Turbine
AD-605 AN-385
[5] [53] [14]
Vanne I;Iri'\;"é'“--. Vanne
Spray Proport. o Spray
Eau Ajr Air
AN-506 AN-508 AN-507
2 Block AN-501
3 Vanne eau 2/2 AN-506
4 Vanne air de spray 3/2 AN-507
5 Vanne proportion. Air de drive AN-508
6 Connecteur AN-509
7 PCB AO-328
8 Cable CA-101

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

La turbine ne fonctionne
pas lorsque le cordon est
tiré.

Probléme de connection
Le céble n'est pas monté

correctement ou est défectueux.

Le cable CA-101 reliant la “Bridge
PCB AN-368” a la “PCB Sélection
cordon” n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse.

Vérifier I'activation la LED D110 sur
la “PCB Sélection cordon AO-328”
lorsque la piece a main est tirée.

Avant de changer la “PCB Sélection
cordon AO-328", vérifier que le
cordon fonctionne proprement sur
une autre position. (Si possible)

Le cordon est défectueux
Probléme de connection
Le cable n'est pas monté

correctement ou est défectueux.

Un petit chipset préprogrammé est
placé dans le cordon. Lorsque de
|'eau s'infiltre dans le cordon, elle
peut endommager ce chipset, ce qui
cause la perte d’identification de la
suspension.

Dans le cas de 'installation d’un
nouveau cordon si celui-ci n’est pas
détecter lors de son installation cela
peut étre dl que le cordon n'a pas
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été programmeée correctement en
usine. Vérifier sur une autre unit si le
nouveau cordon du moteur peut étre
détecté.

Consulter un technicien XO.

Changer la suspension lorsque tout
ce qui est indiqué ci-dessus, a été
vérifié.

NB : Il n’est pas possible de
reprogrammer le chipset.

“Bridge PCB” est défectueuse.

Remplacer la “Bridge PCB AN-368"

Turbine activée lorsque le
cordon est au repos

L'aimant n’est pas aligné ou assez
prét du capteur a effet Hall.

Vérifier que I'aimant situé sur le
“Bloc Suspension AN-011”est
présent et bien aligné.

Si I'aimant est manquant changer
“Suspension AN-011".

Aligner le “bloc Suspension AN-011”
a I'aide des vis de fixation

Turbine ne fonctionne pas
lorsque la commande a pied
est actionnée.

Accélérateur de la commande au
pied défectueux

Consulter “Pédale de controle XO”
en page 76.

(Seulement dans le cas ou il n’y a
aucune variation de vitesse en
déplagant |'accélérateur vers la
gauche ou la droite).

Cable reliant la “PCB sélection des
cordons” a “Bridge PCB” n’est pas
monté proprement ou défectueux.

Vérifier que le cable CA-101 reliant la
“PCB sélection des cordons AO-
328" a “Bridge PCB AN-368” est
proprement inséré

Remplacer le céble CA-101

Pas d’arriver d’air ou Pression d’air
au niveau du pont.

Vérifier la pression d’air au niveau de
la seringue. Si pas d’arrivée ou
pression d’air.

Voir session

“Eau/air XO4 & XO Flex” page 54

Signal d'ouverture de la vanne air
Pin 10 sur la “PCB Sélection
Cordon” manquant.

Vérifier le voltage vanne pin 10 (3.3V)
sur les connecteurs J21 a J26 en
activant la glissiéere latérale de la
pédale de commande vers la
gauche.

Voltage : 3.3V max amplitude.

Le manque de signal ou de tension

indique que le microcontrdleur de la
“Bridge PCB AN-368" qui génere le
signal MLI (PWM) est défectueux.

Remplacer la “Bridge PCB AN-368"

No light (Pas de lumiére sur
la LED)

LED fibre défectueux.

Changer LED fibre de lumiére.

Signal d'allumage de la LED Pin 11
sur la “PCB sélection des cordons”
est manquant

Vérifier en testant avec un autre
instrument si la fibre fonctionne
correctement

Mesurer la présence de signal sur le
connecteur ou se trouve I'instrument
(J21 a J26) Pin 11 et GND

Le signal est de 200Hz ou 3.3V en
amplitude maximale

Le manque de signal indique le
microcontrdleur de la bridge PCB
qui génere le signal MLI (PWM) est
défectueux.

Pour plus de détail concernant les
mesures sur les cordons de
sélection, consulter “point de
Mesure” en page 24.

Remplacer la “Bridge PCB AN-368"

Version 3.30

45



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

INSTRUMENTS

No water (pas d’arrivée
d’eau).

Défaut d'arrivée d’eau au niveau de
la console-instruments.

Vérifier I’eau au niveau de la
seringue. Voir la session
“eau/air XO4 & XO Flex” page 54

Le débit d'eau est réglé a zéro dans
le logiciel.

Vérifier dans le « menu technicien »
que la configuration du débit d’eau
est >0

La buse du “débitmétre” est
obstruée

Nettoyer proprement le débitmétre.
Consulter le document
“YB-910 Nettoyer le débitmétre”

La “Powerdriver PCB” est
défectueuse.

Le “Powerdriver PCB AO-137”
alimente I’électrovanne
proportionnelle.

Sortie PWM sur la “Powerdriver PCB
AO-137" J5 broches 2 et 3.

Remplacer la “Powerdriver PCB AO-
137” si aucune sortie.

Electrovanne proportionnelle de
I'eau défectueuse

Alimentation OK
Remplacer “électrovanne
proportionnelle AN-903”.

Le débitmétre est défectueux.

Vérifier en réglant le débit d'eau a
100ml/min dans le “menu
technicien”.

Avant de remplacer le Débitmetre,
vérifier les points de mesure suivant

J7 Pin 4 (Analog Flow Output)
J7 Pin 5 (GND)

Au repos = 321mV

Lors I'activation d’un instrument
(Hors seringue)

100 ml=2,49V
50ml=1,20V
35ml=0,80V

Si pas de variation, Changer le
“Débitmetre AP-921”

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse.

Avant de remplacer la “Bridge PCB
AN-368", vérifier les points de
mesure suivant.

J3 Pin 5 (Analog MUX Out)

J4 Pin 3 (GND)

Au repos = 297mV

Lors I'activation d’un instrument
(Hors seringue)

100ml=1,70V
50ml=0,90V
10ml=0,34V

Si pas de variation, Changer la
“Bridge PCB AN-368" de la
Console-instruments.

No air spray

Défaut au niveau de I'arrivée d'air sur
la console-instruments.

Vérifier la pulvérisation d'air dans la
seringue.

Le débit d'air est réglé trop bas

Vérifier que le paramétre “AIR” dans
I’'unit est proprement configuré dans
le “Menu technicien”.

Réglage usine: 70%

Consulter “Menu technicien” en
page 30 sous “Turbine”.

L'électrovanne de I'air de
pulvérisation est défectueuse

Vérifier que I'air de spray fonctionne
correctement sur un autre instrument
afin de déterminer si le défaut est
directement relié a |I'électrovanne de
spray principale AN-503 située dans
le bloc principal ou a la vanne de
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pulvérisation AN-507 située sur le
bloque instrument

L’électrovanne «clique» lorsque le
cordon et la glissiére latérale de la
pédale est activer.

En cas d’absence de «clique» vérifier
que la tension aux bornes de
|'électrovanne AN-507 de 24VDC est
présente.

Pas de tension, remplacer la “PCB
Sélection cordon AO-328"

Vérifier la résistance de la bobine de
la vanne.
Remplacer si défectueuse.

Retirez la bobine, démontez la
soupape et nettoyez ou remplacez le
piston.

Remplacer la vanne d'air de spray
AN-507

Vanne proportionnelle d'air
défectueuse

Changer la vanne proportionnelle du
bloque principal AN-503

Pilote de la Bridge PCB de la
console-instruments défectueux

remplacer la “Bridge PCB AN-368"
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DETARTREUR :

EMS control

calT4 | =
| Hall 40-832
Bridge PCB._ |15 EMS CA-109 z‘:;
AN-368 12x »[11] Ack EMS Scaler
12x E — Mo pain
12x AD-448 AN-B45
[2] Bl [35] AN-510
Y Iy ¥
a L Satelec Control
; box
v = Hall AP-327

Iﬂ' |£| r Vanne
PowerDriver > E‘ Ack Eau
AO-137 [12] Satelec LED 22

AP-850 AN-506

[5] AD-988
!
043 X0 Odontoson Satelec Control EMS Control
- control box box with cable box with cable

Hall AN-396 AQ-245 AD-246
C
Cdontoson 360

s

CA-101

'E ES—D SSleice ‘.’Jitr‘EaTts LED \.'.riErMLSED
AP-389 AP-B42
AM-510
Ao-osstl—T AN-386:|—T AN-845 tl—T
2 Block AN-501
3 Vanne eau 2/2 AN-506
4 Connecteur AN-507
5 PCB Vérifier Modele
6 Cable Vérifier Modele
Configuration Information Point de mesure (AN-368)

15 SCALER ELECTRONICS
Menu de Configuration

- SUSPx doit étre “Scaler”

- SPCB doit étre “AD-605"

- “SCALER T” sélection de type
de détartreur

(EMS, Satelec, Odontoson).

POWER QUTPUT 2
POWER CUTPUT 1

AMNALOG CONTROL
POWER IMPUT 1
POWER IMPUT 2

CIGIDEISIE
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Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Le détartreur n'est pas
activé lorsqu'il est tiré

Probléme de connection
Le céble n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

Le cable CA-101 reliant la “Bridge
PCB AN-368" a la “PCB Sélection
cordon” n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

La “PCB Sélection cordon” est
défectueuse.

Vérifier I'activation la LED D110 sur
la “PCB Sélection cordon” lorsque la
piece a main est tirée.

Consulter “configuration des
cordons” page 31 avant le
remplacement de la “PCB Sélection
cordon”

Le cordon de suspension est
défectueux

Un Microprocesseur préprogrammeé
contenant le pilote du cordon est
placé dans ce dernier. Lorsque de
|'eau s'infiltre dans le cordon, elle
endommage le microprocesseur, ce
qui entraine la perte pilote.

Si le nouveau cordon n'a pas été
programmeée correctement en usine,
le cordon ne sera pas détecté lors
de son installation.

Changer le cordon de la suspension
lorsque tout ce qui précede a été
vérifié.

La “Bridge PCB AN-368" est
défectueuse

Vérifier les tensions au niveau du
jumper J5

Remplacer la “Bridge PCB AN-368”"

Le détartreur est actif
lorsqu’en position repos.

Aimant manquant ou pas aligné ou
trop éloigné du circuit imprimé

Vérifier que I'aimant situé sur le
“Bloc Suspension AN-011”est
présent et bien aligné.

Si I'aimant est manquant changer
“Suspension AN-011".

Aligner le bloc support fouets a I'aide
des vis de fixation

Le détartreur ne fonctionne
pas lors de ’activation de la
commande au pied.

Accélérateur en défaut de
commande au pied.

Voir section :

“Pédale de commande XO”.
Vérifier sur un autre instrument si la
pédale de commande n’est pas
défectueuse

Le module n’est pas alimenté en
24VAC.

Vérifier que la LED D800 - 24VAC
sur la “Bridge PCB AN-368" est
allumée.

Vérifier le LED D1 vert et le sur
“Power Supply PC AN-371" situé
dans la borne est allumé

LED D1 est éteinte, changer le
Fusible F13

Le module ne fonctionne pas.

Mettre le détartreur en amplitude
maximum dans le menu dentiste
Activer la pédale vers la gauche
mesurer la tension au niveau de J5
broches 5 and 6 est approx. 24VAC
Toujours sur le J5, contrdlé la pin 3
“Analog control” and 4 “GND” en
activant la pédale la tension varie de
0 a 5V. 5V au max.

Si la tension ne varie pas, remplacer
le générateur.

Version 3.30

49



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

INSTRUMENTS

Si le 24VAC et «Analog control» est
présent, mesurer la fréquence entre
la broche 1 et 4. (voltmétre avec
I’option (Hz).

le détartreur doit &tre en mode actif.
Verifier que la fréquence augmente
en activant la pédale.

La fréquence de vibration pour
EMS: 28KHz a 32KHz,
Satelec : 28KHz a 36KHz
Odontoson:  42KHz.

Si aucune variation de fréquence
changer le générateur.

la “PCB sélection des cordons” est
défectueuse

Consulter “configuration des
cordons” page 31 pour remplacer la
“PCB Sélection cordon”

Pas d’arrivée d’eau

Probleme d’arrivée d’eau au niveau
de la Console-instruments.

Vérifier que I'eau arrive bien dans la
seringue. Voir section “eau/air XO4 &
XO FLEX”. Page 54

Le débit d’eau est mis a zéro dans la
configuration.

Vérifier le débit d’eau dans le menu
de I'unit water flow.

La buse du débitmétre est obstruée.

Vérifier et nettoyer la buse.

La “Powerdriver PCB AO-137" est
défectueuse.

Vérifier la tension sur le jumper J5
sur “Powerdriver PCB AO-137” entre
pin 2 et 3.

Changer la “Powerdriver PCB AO-
137” si pas de tension.

La vanne proportionnelle est
défectueuse.

Changer la vanne proportionnelle.

Le débitmétre est défectueux.

Vérifier en réglant le débit d’eau a
100ml/min dans le “menu
technicien”.

Avant de remplacer le Débitmetre,
Consulter “Débitmeétre AP-921” en
page 27 pour les points de mesure
afin de définir les raisons de la panne

La “Bridge PCB” de la console-
instruments est défectueuse.

Avant de remplacer la “Bridge PCB
AN-368" de la console-instruments,
consulter les explications et points
de mesure “Débitmétre AP-921”
page 27.
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LAMPE A POLYMERISER :

LYSTA 88 / 89 & ODONTOCURE :

[ Ha |
zs;r
PowerDriver Ack
AC-137 Tl o G
2] AN-803
[14] [ 6] AN-510
I ‘[ Hall
2] 3] z‘:ﬁ
J12x Ack
],
[ e 2] AP-287
Bridge PCB  AN-368 CA-101 AP-866

Lysta 88

AN-345

CDONTOCURE

Ack

i E

AC-218

Lysta 89

AD-080

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Lampe a photopolymériser
ne fonctionne pas lorsque le
cordon est activé.

Probléme de connection
Le cable n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

Le cable CA-101 reliant la “Bridge
PCB AN-368" a la “PCB Sélection
cordon” n'est pas monté
correctement ou est défectueux.

La lampe a polymériser est contrdlée par le “Powerdriver PCB AOC-137".
Avant de changer la PCB, effectuer les vérifications suivantes.

Les mesures sont effectuées sur la broche J2 située sur le "Bridge PCB AN-
368" ; voir page 24 pour plus d'informations.

Broche 3 : Bus d'alimentation 1
Broche 2 : PGND

Probléme de d’alimentation sur la
“Power Supply PCB”

Vérifier que les LED D2 & D4 situées
sur la “Power Supply PCB AN-371",
sont allumées.

Vérifier et changer les fusibles F11 &
F12 si nécessaire.

Consultez la session “Power Supply
PCB AN-371” en page 16.

Probleme de d’alimentation sur la
“bridge PCB”

Vérifier sur J1, la présence du
+36V :entre broches 1 &6

-36V  :entre broches 2 &6
24VDC : entre broches 5 & 6
Consulter La session “bridge PCB”
en page 23

Activer la lampe via la pédale de
commande :

Mesurer sur J2

Broche 3 : Power Bus 1

Broche 2 : PGND

que la tension est de 4,6VDC
Consulter La session “disposition
des jumpers” en page 24

Probléme de modulation sur la
“Power Driver PCB”

Dans le cas ou la mesure entre

Pin 3 & 2 = OVDC lors de I'activation
de la lampe, remplacer le
“Powerdriver PCB AO-137”

Lampe a Photo polymeriser
défectueux

Dans le cas ou la mesure entre

Pin 3 & 2 = 4,6VDC lors de
I'activation de la lampe et le LED ne
s’allume pas, retourner la lampe
chez XO-care.
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DURR CAMERA / VIDEO iX, iX HD, HD Smart:

Les unités fabriquées avant le 08/04/2019 et vendues avec la caméra iX HD sont équipées du bloc
A0-347 “DURR Vistacam IX-HD avec le connecteur externe mini USB”.

Toutes les unités fabriquées apres le 08/04/2019 et vendues avec la caméra iX HD ou la caméra HD
Smart sont équipées d’un nouveau bloc AO-348 “DURR Vistacam IX-HD avec connexion mini USB ”.
Voir photo ci-dessous

E
AD-996 A AP-388
Diiirr Vistacam Diiirr Vistacam
iX —[n] a0 — X HD
[2] | ea-
L
AN-368
Hall | &

T [12] | cam

-— - — — —
AD-348 | PC

Connecteur USB — LISE Externe

——
—

Diiirr Vistacam R

HD Smart _L.

n

Anomalie Cause possible Mesure corrective
La caméra ne fonctionne Probleme de connection Le cable CA-101 reliant la “Bridge
pas lorsque le cordon est Le cable n'est pas mor)te PCB Al:l—3|68 ala PCB’SeIeCtlon
., correctement ou est défectueux. cordon” n'est pas monté
tire. correctement ou est défectueux.
Le circuit imprimé défectueux. Vérifier dans la console-instruments

que le LED s’allume lorsque le
cordon est activé.

Remplacer le PCB sélection des
cordons

AO-329 pour Vistacam iX
AO-347 pour Vistacam iX HD
AO-348 Pour Vistacam HD Smart

Concerne seulement les Cameras
HD et HD Smart

Si le LED de la caméra est toujours
allumé alors que I’'Unit est éteinte
indique que la PCB

AO-348 est défectueuse

La “Bridge PCB " est défectueuse. Remplacer la “Bridge PCB AN-368"
dans la console-instruments.
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INSTRUMENTS

La caméra est active
lorsque le cordon est au
repos.

L’aimant sur la PCB du cordon n’est
pas aligné ou prét du contact a effet
de hall

Vérifier que I'aimant situé sur le
“bloc Suspension AN-011” est
présent et bien aligné.

Si I'aimant est manquant changer
“Suspension AN-011".

Aligner le bloc support fouets a
I'aide des vis de fixation

Pas de lumiére au niveau de
I’ampoule.

Caméra défectueuse

Remplacer la Caméra

PCB défectueuse

Changer la PCB

XO interface connexion
service

Probléme de connexion avec
I’interface du PC.

Consulter le document “YB-781 XO
Caméra interface service”

Toutes les informations suivantes sont la propriété de Dirr dental. Aucunes données ou indications n’ont
été modifieées. Ces informations ont été ajoutées a ce guide afin de fournir les informations nécessaires
pour pouvoir intervenir rapidement en cas de panne liée a la caméra Vistacam iX ou iX HD.

Pour plus d’informations, veuillez consulter le “Vistacam iX ou HD Smart — Instructions d’installation et
d’utilisation” sur http://www.durrdental.com/

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Image floue, blanchatre

Le sachet de protection jetable n’est
pas collé correctement contre la
fenétre optique

Positionner le sachet de protection
jetable correctement contre la
fenétre optique

Fenétre optique encrassée

Nettoyer la fenétre optique

Optique rayée

Remplacer la téte interchangeable

La piece a main est défectueuse.

Renvoyer la piece a main chez XO-
care pour réparation

Image trop sombre

LED défectueuses

Remplacer la téte interchangeable.

Aucune image

Le cable de raccordement USB n’est
pas branché

Brancher le cable de raccordement
USB.

Prolongement incorrect du cable de
raccordement USB.

Pour prolonger le cable de
raccordement, utiliser le répéteur
USB.

Ordinateur éteint, logiciel non
démarré

Allumer 'ordinateur et démarrer le
logiciel.

Le pilote de la caméra n’est pas
correctement installé.

Controler 'installation du pilote et la
configuration du logiciel

La téte interchangeable n’est pas
complétement insérée, il n’y a pas
de contact entre la piece a main et la
téte interchangeable

Veiller a ce que la téte
interchangeable soit insérée jusqu’a
la butée et gu’il n’y ait pas d’espace
entre la piece a main et la téte
interchangeable

Image mobile saccadée

Puissance de traitement de
I’ordinateur trop faible

Entrer dans le logiciel, VistaConfig >
Camera configuration > Settings,
afin de réduire la résolution de
I'image changer width-to height ratio
4:3

Le logiciel ne détecte pas la
caméra correctement sous
Windows 7

Chipset driver est obsolete.

Télédécharger et installer le pilote du
chipset pour Windows 7 sur le site
Microsoft. Pilote intégrée sur les
plateformes Windows 8 et les plus
récentes.
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CONNEXIONS “BACKPLANE” AN-369.

CONNEXIONS “BACKPLANE” AN-369.

Configuration de base “Basic configuration”.

Nettoyage de P’aspiration “Suction Clean System”.

Eau stérile “Water treatment”.

Prévention du refoulement “Backflow prévention”.

Pour plus d’information concernant les connexions sur le “Backplane AN-369” consulter la page 17

Basic configuration

Suction Clean System

er treatment

Vanne air PCB Capteur PCB Capteur
Aspiraticn 211 — — Flacon / Liguide —» flacon / Liquide
AN-374 o AN-374
3
|
Vanne air — J2-511T FCB ] Va1 AD-346
Aspiration 816 4 Miveau de liguide — Pompe
UG-800 — 115118 | Ap-g69 1 mL/ second
Vanne Flush Pompe » J2-55B PCB
Crachoir -+ —> Dosage niveau de liquide
UG-800 V35 | ac-346 — 1557 | AP-369
Vanne du Vanne Vanne
Jet de verre - — Eau — Eau
AD-TT8 V39 | uG-800 V27 | uG-8o0
Vanne air Vanne Vanne
Principale -+ —— mélange — air
UG-T37 V22 | uG-ao1 V30 | aoc-777
@ .
Vanne eau —— 28 Backflow prevention
Principale — g | € E.g
(=]
Uc-583 uGat| S 2 &
~
+ cA-033 3
i 5]
£ I
= J37 J5
o
= CA-DDB BACKPLANE
£z
e
S5 - AN-369
CA-DOE |
&
it
=
J3 Basic Configuration J4 Suction Clean System J3r7 Water treatment
] Cup filler Switch - 537C ] Suc. Cl. Switch - 538 - Cl. Enable ] el detect. - 556 - GND
? Cuspidor Switch - S37F ? Suc. Cl Switch - 538 - GND T el detect. - 556 - SUMP_BOTTOM
? Cup filler switch - S37C - GND ? Suct. Bottle level detect. - 515 - GND ? Level detect. - 556 - +5V
1 Cuspidor Switch - 537F - GND 1 Suct bottle level detect. - 515 - Suc. —] Level detect. - 514 - GND
4 : 4 : o [4 -
? Cusp. Tap Switch - 541- GND ? Suction bottle detect. - 515- GND =] ? Water Clean Valve - 514 - Chemi
[
| Cusp.Tap switch - 541- 24V | Suction bottle detect. - 515- =5V =T — Water Clean Valve - 514 - =5V
6 SV 61— . . Y6 E— :
7 suction @11 Valve - V16 - GND T Water Flus lve - V39 - 24V T Pump Chemi - V31 - 24V
? Suction @11 Valve - V16 - 24V ? Water Flush Valve - V39 - GND ? Pump Chemi - V31 - GND
8 [~ Suction @16 Valve - V17 - GND ] el top - 5117 - GND ]
a |9 — 9 9
'ﬁli E Sucticn @16 Valve - V17 - 24V % E 51T - TOP
o ? Main Water Valve - V10 - GMD z F 5117 - GMD
L o Mmter Uialim T iy L) PO .
12 Main Water Valve - v 24y 12 51T - 5V Js Backflow Prevention
. Main Air Valve - V12- GND . vel Bot. - 5116 - GND
13 — 13 Level detect. - 55 - GMND
1 Iain Air Valve - V12- 24V ] vel Bot. - 5118 - Bottom 1 —
1 - 14 1 Level detect. - 55 - SUMP_TOP
] spidor Flush valve - ] vel Bot. - 5118 - GND 2
15 - - - 15 - ] Level detect. - 55 - GND
| Cuspidor Flush Valve - V7 - 24v ] evel Bot. - 5116 - 5V 3
16 - 16 - S M
| CupFiller Valve - V4 - GND =] Cup Filler Valve - 22 - GND o |4 - — - ——
17 5 17 - [ Water Clean Valve - V27 - 24V
] Cup Filler Valve - w4 - 24v ] Cup Filler Valve - v22 - 24y =L |5 - - - -
18 138 - U = Water Clean Valve - \
] Fump Suction - V35 - GND 6
19 - . - — Water tank pressure - V30 - GND
] Fump Suction - V35 - 24V 7
20 ? Water tank pressure - V30 - 24V
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EAU/AIR XO4 et XO FLEX.

EAU/AIR X04 et X0 FLEX.

Anomalie Cause possible Mesure corrective
“WATER LEAK!” Le capteur de fuite d'eau a détecté Déterminer et réparer la cause du
“CALL SERVICE” un débordement ou une fuite et débordement ou de la fuite. Nettoyer

ferme la vanne d'eau.

I'eau du réservoir de trop-plein et du
capteur de fuite d'eau.

La vanne qui remplit le gobelet
mélangeur, soit le “Water Clean” ou
le “Suction Clean”, ne se ferme pas
correctement.

- V39 - Vanne pour le systeme
“Suction Clean”

- V27 - électrovanne pour le systeme
“Water Clean”.

Voir le schéma ci-dessus pour plus
d'informations.

Sur la valve défectueuse :

Retirez la bobine, démontez la
soupape et nettoyez ou remplacez le
piston.

Le message suivant “Water leak! Call
service” s'affichera Nettoyez et
séchez |'eau du réservoir de trop-
plein ainsi que le capteur S33

Défaut de pression eau sur
la console-instruments.

Défaut dans la vanne d'eau
principale V10 ou dans la commande
de vanne.

Vérifier que le manométre indique
2,5 Bar

Vérifier la tension 24VDC aux bornes
de la bobine

Vérifier que les connecteurs soient
bien insérés

Mesurer |a résistance sur les bornes
de la bobine

Démonter et nettoyer la vanne au
niveau du piston.
Changer le joint-siege MR-150

Changer I’électrovanne (@3, 2
voies,1/8RG) UC-584

Le réducteur de pression d'eau est
fermé ou défectueux

Vérifier le réglage de la pression et le
changer en cas de défaut.

Défaut de pression air sur la
console-instruments.

Défaut dans la vanne d'air principale
V12

Vérifier que la tension 24VDC arrive
bien sur la bobine et qu’elle est
proprement connectée.

Mesurer |a résistance sur les bornes
de la bobine

Vérifier la bobine en mesurant sa
résistance.

Démonter et nettoyer la vanne au
niveau du piston.
Changer le joint-siegge MR-150

Changer I'électrovanne principale
d’air V12 (02,5, 3 voies, 1/8RG) si
défectueuse UC-583

Le réducteur de pression d'air est
fermé ou défectueux

Vérifier le réglage de la pression et le
changer en cas de défaut.
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Défaut dans le rincage du
crachoir

Interrupteur sur le jet de crachoir
non activé

Un interrupteur de sécurité permet
I’arrét de jet d’eau lorsque le tube du
jet de crachoir est tourné.

Tourner le tube du crachoir dans le
sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a ce qu’il arrive en butée.
Vérifier en appuyant sur l'interrupteur
d’activation de jet de crachoir.

Défaut dans la vanne d'eau
principale V10

Voir explication électrovanne
principale eau V10 page 54

Défaut dans la soupape du crachoir
V7

Vérifier la tension du pilote

Vérifier la pression avant et apres la
vanne

Vérifier la résistance de la bobine de
la vanne et la remplacer si elle est
défectueuse, UG-800

Retirer la bobine, démonter la vanne
et nettoyer ou remplacer le piston de
la vanne.

Défaut dans le contacteur de
crachoir S37F

Mesurer la résistance de contacteur
en état

- Allumée

- Eteinte.

Remplacer le contacteur si
défectueux, S37F

Le jet de verre ne se
fonctionne pas.

Défaut dans la vanne de jet de verre

Vérifier la tension aux bornes de la
bobine V4.

Vérifier la pression avant et apres la
vanne V4.

Vérifier |la résistance de la bobine de
la vanne V4.

Remplacer la vanne V4 si
défectueuse, AO-778.
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PCB CAPTEUR DE LIQUIDE, AP-869.

PCB CAPTEUR DE LIQUIDE, AP-869.

Connexion PCB detection remplissage du gobelet de liquide

PCB Capteur
Flacon / Liquide

AM-374

Suction Clean System

i

PCB J2-511T e

Miveau de liquide

STAND

CONTROLLER
AOC-891

]

r

v

Water treatment

AP-BE3 | J1-511B -4—
Pompe
. -
VEL AC-346
Vanne
Eau -—
VEE] UG-200
Vanne
Aspiration -
waz UG-201
w i: - "
| 538 § Do CA-D0B
-] £35E
S5 s
UG-911| “ =z g

£r

ne

BACKPLANE

AN-369

T —
Lo
L]
(=]
L]
L
—»
—
—
-
=
—

CA-007

[s |

PCB Capteur
Flacon / Liguide

AN-374

V31 AC-346
Pompe
1 mL / second

J2-558 PCB
Miveau de liguide
J1-55T | AP-869

Vanne
Eau

vaiy UG-800

Vanne
air

V30 AO-TTT

Backflow prevention
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PCB CAPTEUR DE LIQUIDE, AP-869.

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Le PCB Détection
remplissage du gobelet de
liquide ne fonctionnent pas
proprement.

Il est important que les 3 électrodes
du capteur n'aient aucun contact
avec la surface intérieure du gobelet
de mélange ou la cloison de
séparation

Vérifier que les 3 électrodes ne se
touchent entre elles ou sont en
contact avec la surface interne du
gobelet de mélange. Vérifier que la
cloison de séparation est bien
insérée dans les rainures du gobelet.

LED inférieure éteinte
Gobelet de mélange rempli.

Le PCB de la “detection du liquide
dans le gobelet de mélange” est
défectueux ou probleme de
connexion.

Vérifier les connections du céble CA-
033 “Water clean”

Si le LED clignote, changer le céble.
Si le LED ne clignote pas non,
remplacer le PCB de la “détection du
liquide dans le gobelet de mélange
AP-869”

LED supérieure reste
éteinte lorsque l'eau atteint
la broche courte du capteur.

Le PCB de la “détection du liquide
dans le gobelet de mélange” est
défectueux ou probleme de
connexion.

Vérifier les connections du céble CA-
033 “Water clean”.

Si le LED clignote, changer le cable.
Si le LED ne clignote pas, remplacer
le PCB de la “détection du liquide
dans le gobelet de mélange AP-869”

Information:

NOTE : Il est important que le PCB soit sec et propre.
Ne touchez pas le circuit imprimé si vous avez de la graisse, du liquide de désinfection du systéme
d’aspiration sur vos doigts. L'électronique du PCB AP-869 (AD-620) est trés sensible.

deux longues électrodes)

Les sondes contrdlent le niveau d’eau dans le gobelet de mélange. Le remplissage du liquide s'arréte
lorsque le niveau supérieur est atteint (la courte électrode),
Le remplissage recommence lorsque le niveau inférieur est atteint (pas présence de liquide entre les

Les sondes (électrodes) sont trés sensibles et peuvent étre testés avec un doigt humide.
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SYSTEME “WATER CLEAN XO”

SYSTEME “WATER CLEAN X0”

Systéme de traitement d’eau est obtenu via I'ajout de peroxyde d'hydrogéne (1%) a I'eau
Lorsque le gobelet de mélange est vide, le capteur envoie le signal au “Stand control - AO-891”, la vanne
d’air V30 s’ouvre afin de pressuriser le réservoir et fermer le clapet anti-retour. La pompe V31 est activée
pendant 2 secondes (1 ml par seconde) a la fin du remplissage. La “Stand control - AO-891” ouvre
|'électrovanne d'eau V27 qui se s’arréte automatiquement la sonde capteur (niveau supérieur). En fin de
remplissage, la “Stand control - AO-891” envoie un signal & I’électrovanne d’air V30 qui se ferme et
dépressurise le réservoir. Ce processus permet de reldcher le clapet anti-retour et activer le remplissage
du réservoir. Le cycle se répete jusqu’a ce que le réservoir soit plein, opération gérée par le “Stand
control - AO-891".

Eau

Vanne eau V30 AC-TTT
|—|—_—|—| [j 22 anne Air
var UG-800 3/2 M5
c
2 t— Air —0>—
Platine Capteur Platine [
Miveau Mélange 5
AN-374 AP-369 §
=1
)
o
.~
Pompe -
.2
V31 AD-346 o
£
=1
@
n
s
22
&
Instruments Q_E UG-309
Vanne
Prevention
anti-reflux
Water treatrnent
Platine Capteur
— Miveau
o AM-3T74
e
=
Iy
< V31 AD-346
— Pompe
1 mL / second
™
STAND BACKPLANE - L 2558 | Platine
CONTROLLER o|+— |2 godet capteur liquide
AD-891 AN-369 E —» 11557 | AP-869
anne
—— Eau
~ vay UG-800
8
3
Vanne
L air
V3o AC-TTT
Backflow prevention
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SYSTEME “WATER CLEAN XO”

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Le flacon “Water Clean” est
détecté comme “bas” alors
que rempli.

Capteur de liquide mal aligné ou
défectueux

Flacon mal inséré dans le panneau
de service

La PCB AN-374 est équipée de 2
capteurs.

- Détection du Flacon/réservoir

- Détection du niveau de liquide

Vérifier qu’il N’y a pas de jour entre le
capteur et le conteneur. Que le
cache en caoutchouc n’obstrue pas
le champ des capteurs. Avec le
temps le caoutchouc se détériore
MG-880.

Remplacer le capteur de liquide, AN-
374

Le liquide dans le flacon
reste au méme niveau apreés
plusieurs utilisations

La pompe ne fonctionne pas
proprement

Vérifiez si la pompe V31 fonctionne
proprement

Vérifier que la pompe amorce
correctement et que le liquide circule
bien dans le tuyau d’acheminement.
La session prend 2 secondes.

La procédure pour amorcer la
pompe est expliquée ci-dessous.

Mesurer la tension aux bornes de la
pompe V31 +24 VDC

La membrane interne est grippée
Rincer la téte de la pompe.
Voir procédure ci-dessous.

Changer la pompe (AO-346)

Information:

Procédure :

Units produites avant Septembre 2018
Déconnecter le neutre et connecter le a la masse sur le chassis, la pompe V31 s’amorcera.

Le peroxyde a tendance a crée des cristaux dans la pompe si I'unit n’a pas été en service pendant un
certain temps, il est possible d’activer la pompe.

Units produites aprés Septembre 2018 : date de la séparation de la terre et du 0V logique

La procédure pour amorcer la pompe peut se faire avec un cable CA-049 connecté sur le 24VDC Jumper
J26 ou J36 qui se trouve sur le Backplane.
Pour plus d’information : consulter la page 19 “Backplane PCB AN-369”

“PCB Detection flacon / Liquide AN-374”
Water Clean - Suction Clean

Detection Flacon

D1

AN-374 i AN-374
XOcag, i I

Detection Liquide
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SYSTEME “BACKFLOW PREVENTION”

SYSTEME “BACKFLOW PREVENTION”

Le systéme de Prevention du refoulement de I'eau “Backflow prevention” avec clapet anti-retour, a pour
but de d’écarter toute risque de contamination de I’eau aprés le mélange. Le systeme est maintenu sous
pression aprés remplissage du réservoir.
Pour plus de détails, consulter le chapitre Systéme “Water Clean” ci-dessus.

Anomalie Cause possible Mesure corrective
Pas d’eau dans le Le clapet anti-retour est défectueux | Dévisser et retirer le godet de
containeur mélange situé au-dessus réservoir

pour avoir acces au clapet anti-
retour. Dévisser le clapet et nettoyer
ou remplacer le (UG-809).

Important : Il est trés important que
le clapet anti-retour soit monté
correctement pour éviter tout
refoulement dans le godet lors de la
mise sous pression du container.

Les broches capteurs ne sont pas
placées proprement dans le godet
ou défectueuses

Consulter le chapitre “Capteur de
liquide AP-869” page 56.

La vanne d’alimentation d'eau est
défectueuse

Vérifier que la tension 24VDC sur les
bornes de la bobine V27.

Vérifier les connexions.

Mesurer la résistance de la bobine

Démonter et nettoyer la vanne au
niveau du piston.
Changer le joint-siege MR-150

La vanne 3 voies d’alimentation d'air
pressurisé V30 est défectueuse

Vérifier la tension 24VDC aux bornes
de la bobine V30.

Vérifier que les connecteurs soient
bien insérés.

Mesurer la résistance de la bobine.

Démonter et nettoyer la vanne au
niveau du piston.
Changer le joint-siege MR-150

La vanne principale d’eau V10 est
défectueuse.

Pour information concernant
L’électrovanne principale d’eau

V10, Consulter chapitre “eau/air XO4
& XO Flex” Page 54

L’électrovanne principale d’air
V12 (@2,5, 3 voies, 1/8RG) est
défectueuse.

Pour information concernant
L’électrovanne principale d’air

V12, Consulter chapitre “eau/air XO4
& XO Flex” Page 54
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Trop plein au niveau du
gobelet de mélange “Wwater
Clean”

Les broches capteurs ne sont pas
placées proprement dans le godet
ou défectueuses.

Consulter le chapitre
“Capteur de liquide AP-869” page
56.

La vanne d’alimentation d'eau V27
est défectueuse.

Le piston de I’électrovanne ne se
referme pas proprement.

Démonter et nettoyer la vanne au
niveau du piston.
Changer le joint-siege MR-150

Bulles d’air apparaissent
dans le godet de mélange.

Le clapet anti-retour est défectueux
ou mal monté

Il est trés important que le clapet
anti-retour soit monté correctement
pour éviter tout refoulement dans le
godet lors de la mise sous pression
du container.

Dévisser et retirer le godet de
mélange situé au-dessus réservoir
pour avoir accés au clapet anti-
retour. Dévisser le clapet et nettoyer
ou remplacer le (UG-809).
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SYSTEME “SUCTION DISINFECTION”.

Diagramme des connexions du systéme du nettoyage de ’aspiration.

Platine capteur ————————
»|J1| liguidegodet — |

AP-2EG —————————
Contact
nettoyage | |
Aspiration —| 1
Pompe
£33 >

O O
W E-
UG-911

Mettoyage de 'aspiration |—|:|—|

D V35 | AC-336

[] Aspiration |D Vanne
l:‘ Aspiraticn D

— 11| V22 | UG-801

Platine Capteur

e Canue vame [
AN-374 ——» 11 Eau
v39 | UG-800 [ oAU
CA-003
Vanne air
Aspiration 811 4—
Platine aspiraticn Standcontroller R5-485 Backplane Vie
AO0-98%: PCB Auto Return Ed—b E
AP-297: PCB X04 M1 AD-891 CA-003 AN-369 Vanne air

Aspiration 16 gl

] [ [ 5
(=]
<
(%]
1108/9 cTL [4] 3
14—

Platine fauteuil Backplane Standcontroller Backplane

AN-960 AN-369 A0-891 AN-369
1106 132 [14] cIL
Y .
gl =
z] 2

1]

Backplane

AM-369

[

Platine Porte-instrument

AN-368

[

Backplane

AMN-369

[24]

Standcontroller

AD-891

116/ CTL RE| 132 [14]

CA-OC3
RS-485
CA-OO3
RS-485

[14] 132 [114] cTL

Standcontroller = Backplane Platine Porte-instrument R3-485 Backplane
L)
14 = 114/ (|32
AC-891 = AM-369 AN-368 CA-D03 AN-369
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SYSTEME “SUCTION DISINFECTION”.

I’aspiration”.

Connexions des électrovannes dans la “Configuration basique” et “nettoyage de

Vanne air
Aspiration £11

V16

Vanne air
Aspiration @16

w7 UG-800

Crachoir

V4 UG-800

Remplissage
gobelet

V7 AC-T78

Wanne air
Principale

viz UC-584

Vanne eau
Principale

W10 UC-583

p

Contact
sto
Crachoir
[=
I}
e
=

Contact
Crachair
c

(7]

w M
=

Contact
remplissage

qobelet
c

&

b m
=0

Basic configuration

STAND
i CONTROLLER =
AD-83
14
‘ r

BACKPLANE
AMN-369
CA-D06 CA-008

Suction Clean System

Platine Capteur

— Miveau flacon
AMN-374
—»| J2-511T | Platine
geodet capteur liquide
—| J1-511B | AP-869
Pompe
. Dosage
V35 AD-346
Vanne
—— Eau
V39 UG-200
Vanne
L5 mélange
vaz UG-801
o =
[— 538| L T o
| =
- | € &E
ot o
UG-911 @ = 3

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Trop-plein
(godet de mélange)

Les broches Capteur de liquide sont
mal alignées ou défectueuses S11T
Mesure le fluide de traitement de
I'eau dans le réservoir

Vérifier que les broches ne touchent
pas les rebords du godet ou sont
court-circuitées. Consulter le
chapitre “Capteur de liquide AP-869”
page 53.

Remplacer la PCB “Capteur de
liguide AP-869”

Le Gobelet de mélange est
détecté comme vide alors
que rempli.

Capteur de liquide mal aligné ou
défectueux S11B

(Lorsqu’aucun liquide de nettoyage
n'est détecté dans la tasse de
mélange)

Vérifier que les broches ne touchent
pas les rebords du godet ou sont
court-circuitées. Consulter le
chapitre “Capteur de liquide AP-869”
page 56.

Remplacer le PCB “Capteur de
liquide AP-869”

Vérifier le voltage aux bornes de la
pompe.

Vérifier la pression avant et apres la
vanne

Défaut au niveau de la pompe V35.

Vérifier la résistance aux bornes de
la pompe

Remplacer la pompe si défectueuse
AO-346
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SYSTEME “SUCTION DISINFECTION”.

Vérifier les connexions du cable CA-
008 sur la pompe V35

Vérifier la tension aux bornes de la
pompe V35 est de 24VDC.

Changer le cable CA-008 si
défectueux

Changer la pompe AO-346 si
défectueuse.

Le flacon de “nettoyage de
I’aspiration” (flacon jaune)
est détecté comme “bas”

alors que le flacon est plein.

Capteur de niveau du liquide /
détecteur de Flacon est aligné ou
défectueux.

(Détecte la présence de flacon de
liquide et son contenu du flacon
situé dans le panneau de service).

Vérifier que le flacon est bien inséré
et qu’il est en contact avec le
capteur S15 placé sur le “PCB
Détection flacon / Liquide AN-374”
situé sur le panneau de service.

Replacer le flacon proprement dans
le support

Remplacer “PCB Détection flacon /
Liquide AN-374”

Vérifier que le cable CA-008 n’est
pas défectueux ou endommagé.
Changé le cable.

Mauvaises odeurs
provenant de I’aspiration.

La cartouche de liquide de
nettoyage de I'aspiration est vide.

Les avertissements “Check Yellow
bottle” sont ignorés. Insérer une
nouvelle cartouche

Capteur de liquide mal aligné ou
défectueux.

Vérifier que les broches ne touchent
pas les rebords du godet ou sont
court-circuitées. Consulter le
chapitre “Capteur de liquide AP-869”
page 56.

Remplacer la PCB capteur de
liquide, AP-869

Mesurer le niveau du liquide de
nettoyage au niveau de la cartouche
contenant le liquide de nettoyage.

Afin de vérifier que le liquide est bien
extrait de la cartouche lors du
processus de nettoyage de
I’aspiration, Faites une petite marque
sur la cartouche au niveau actuel de
liquide. Aprées avoir exécuter une
session de nettoyage de I'aspiration
vérifier que le niveau de liquide a
baissé durant le processus. Sinon
vérifier les raisons décrites ci-
dessous

La pompe du liquide de nettoyage
V35 est défectueuse

(Si le liquide ne coule pas
proprement jusqu’au godet de
mélange.)

“Stand Control PCB AO-891”
contréle le fonctionnement de la
pompe.

Vérifier la résistance au niveau de la
bobine.

Vérifier les connexion niveau de la
pompe V35 sont proprement inséré
du cable CA-008

Vérifier la tension aux bornes de la
pompe V35 est de 24VDC.

Changer le cable CA-008 si
défectueux.

Changer la pompe AO-346 si
défectueuse.

Défaut au niveau de la vanne du
remplissage d'eau dans le gobelet

La vanne V39 remplit d’eau le
gobelet de mélange
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de mélange. “Stand Control AO-891 PCB”
controle le fonctionnement de
I’électrovanne V39.

Vérifier les connexions au niveau de
I’électrovanne V39 (cable CA-008)
sont bien insérées.

Vérifier la tension aux bornes de
I’électrovanne V39 est de 24VDC

Vérifier la résistance au niveau de la
bobine

Démonter et nettoyer la pompe au
niveau du piston.

Changer le joint-siege MR-150
Changer le cable CA-008 si
défectueux.

remplacer |'électrovanne V39 si
défectueuse Réf. : UG-800

La vanne de nettoyage de La vanne V22 permet le passage du
I’aspiration est défectueuse. liquide de nettoyage de I'aspiration
et du ringage des tuyaux en
aspiration directe.

Vérifier la résistance au niveau de la
bobine remplacer la si défectueuse.

Démonter et nettoyer la pompe au
niveau du piston.
Changer le joint-siege MR-150.

Vérifier les connexions cable CA-008
au niveau de I’électrovanne V22 sont
proprement insérées.

Vérifier la tension aux bornes de
I’électrovanne V22 est de 24VDC.

Changer le cable CA-008 si
défectueux
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ASPIRATION FAUTEUIL ET CONSOLE -INTRUMENTS

Les unités XO sont équipées de 2 tuyaux d'aspiration situés sur le pont ou sur le fauteuil. Leurs
fonctionnalités sont identiques.

Le systéme d'aspiration fonctionne comme suit : lorsque I'une des deux canules est soulevée, le
systéeme d'aspiration commence a fonctionner.

La détection des canules se fait dans le support par I'intermédiaire d'un circuit imprimé basé sur une
détection a effet Hall. Dans la console-instruments, le circuit imprimé est connecté directement au circuit
imprimé principale AN-368 via le cable CA-045. Sur le fauteuil, le cable est connecté a la PCB AN-369
sur le J1 “Signal chair”

La communication se fait de fagon suivante.

Lorsque la canule est activée, elle envoie un signal a la PCB “Stand Control PCB AO-891” qui ouvre les
vannes V16 (canules d'aspiration @11) et/ou V17 (canules d'aspiration @16). Le “Stand Control PCB
AO-891” active en méme temps, le CAS1 (si installé via le cble CA-027) et via le cable CA-011 envoie
un signal & un relais qui démarre le moteur d'aspiration J21 sur “MAINS AN-378".

ASPIRATION ASPIRATION
FAUTEUIL | PORTE-INSTRUMENTS
Electrovanne Amalgam/
| Aspiration @11 | q —> CAS1/
V16 UG-200 o . Vanne de crachair
(=] [at]
| s 9
Canule Canule Canule Canule 6 6
216 Zn g6 g1 e e Moteur
| Aspiration @16 | jq otEl
Aspiration
V17 | uG-a00
— = | — = T
N ~ N -
PLATINE | PLATINE
ASPIRATION ASPIRATION S E RIS L
A0-989 | A0-989 AD-891
n | 1100 4
l l r 3
1108/9 | 18 CTL
| il
PLATIME PLATINE RS5-485 )
BACKPLANE
FAUTEUIL PORTE-INSTRUMENTS | = f—| &
AN-060 | AN-363 CA-003 AN-369 E
1106 | 14 129
F —
Rs-48s | — 2
=
+ CA-D03 | i
[ 0 [ 1 ] It

BACKPLANE E | Z| STANDCCMTROLLER | MAINS
LF] o=

AN-369 AC-891 AMN-378

J21 paz

Version 3.30 68



GUIDE DE DEPANNAGE XO 4 & XO FLEX

ASPIRATION FAUTEUIL ET CONSOLE

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

L'aspiration ne démarre pas
lorsque P'une des canules
d'aspiration est activé

(Le moteur d'aspiration
démarre)

Il'y a un défaut dans I'emplacement
de I'aspiration sélective

Dans la console-instruments :
Vérifier les connexions sur la broche
“J8 - Suction detection”

Aspiration fauteuil :

Vérifier les connexions sur la broche
J108 Aspiration c6té gauche

J109 Aspiration c6té droit
Consulter le diagramme ci-dessous.
“J108 - Signal Suction”

Soulevez les deux canules
d'aspiration, si I'aspiration démarre
maintenant signale que les deux
tuyaux bleus sur les électrovannes
V17 et V16 doivent étre
interchangées.

Vérifier les tensions sur les
électrovannes V17 et V16. Changer
les si défectueuses.

Changer la “PCB Suction hose MK2
AO-989”.

L'aspiration démarre lors de
la mise en route de I'unit.

La plage de détection des tuyaux
pas ajuster correctement

Retirer le cache du support
d’aspiration et vérifier que les 4 LED
soient allumées.

Régler la plage de sensibilité en
ajustant les potentiomeétres R50 et
R51.

Pas possible de régler la plage de
détection correctement

Changer la “PCB Suction hose MK2
AO-989”.

La PCB “Stand Control AO-891” est
défectueuse

Changer la “Stand Control PCB AO-
8917,

Pas d’aspiration :
(Electrovannes activées,
vanne de crachoir / CAS1 /
Séparateur d'amalgame
activé)

Le moteur d'aspiration ne démarre
pas

Vérifier que le moteur d’aspiration
est branché

Vérifier que le cable d’activation du
moteur d’aspiration est correctement
branché sur la broche J21sur la
carte “Mains AN-378"

Connexion diagramme
A0-989

J& SUCTION HOSE DETECTION ‘+ 5v
Iy

SUCTION HOSE 1

08 - 109 SIGMAL SUCTION

BLACK: +5V - @17 SUCTION ON

1 — 1
7 SUCTIGH HOSE 2 2 BROWM: +3V - @16 SUCTION ON
3 3 RED: +24Y
a A | ORANGE:
1l ik 1
RED R51 Aspiration — Pas Active Aspiration — Active
03 06 DA DA
D2 OFF D2
= | B _ 1l BB D3 OFF
L&) L&) D4 D4
B . B D5 OFF D5
D6 D6 OFF
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FAUTEUIL PATIENT XO.

FAUTEUIL PATIENT XO.

Les mouvements du fauteuil sont contrblés par des dispositifs sensoriels a effet Hall. L’étalonnage du
fauteuil détermine la course de positionnement du début et de fin de course. Apres le calibrage, il est
possible de programmé indépendamment les positions de travail 1, 2 de ringcage et de sortie. Toutes les
valeurs mémorisées précédemment seront effacées. Pour plus de détails concernant la programmation
des positions, veuillez consulter le mode d’emploi XO Flex.

Platine

Pédale de contréle Joystick

Moteur
Diossier Fauteuil

Meteur
Assise Fauteuil

n AN-200 AN-034 n AM-151 " n AM-151
8 g CA-D47 8 CA-045
<L <L <L
(=] (=] (=] *
4 111 1o [2] 1104
Backplane Platine Platine fauteuil
“Mains”
AN-369 AM-378 AN-860
132 [4] 106
ry
g %
3| 2
M |15| CA-001
12 [1]
Platine Porte-instrument Backplane
AN-368 AMN-369
BE| c
P L -
8] %
ﬁ 2 v
132 4
Backplane Standcontroller
= .
Sl +
AN-369 AD-B91
Anomalie Cause possible Mesure corrective

Le moteur du fauteuil ne
fonctionne pas.

Surchauffe du moteur.

Lors d’une surchauffe du moteur,
une sonde thermostatique est
activée.

Le temps de refroidissement est
approximativement de 15 min.

Le capteur a effet Hall défectueux

Lorsque le moteur ne monte ou ne
descend que d’un cran, il indique
que le capteur a effet hall est
défectueux ou n’est pas proprement
inséré. Le capteur a effet de Hall
compte les pulsations sur la tige
filetée lors de sa rotation. Concerne
le moteur dossier et le moteur de la
base.

Desserrer le contre-écrou.

Serrer le capteur a effet Hall
jusqu'en fin de course.

Desserrer le capteur a effet Hall d'V4
de tour.

Serrer le contre-écrou et s'assurer
que le capteur est fixé.
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Capteur & effet Hall défectueux . | Remplacer le capteur & effet Hall,
CA-047.

L’emplacement du céble a effet Hall

J12 CHAIR SIGMNAL LFT

CHAIR SIGMAL
+ 5V DC

3 &

-

P

Remplacer le capteur a effet Hall,
situé dans le fauteuil CA-048
connecté au jumper J104 sur AN-
960.

Le moteur du dossier ne
fonctionne pas.

J104 HALL SIGMAL BACK REST

HALL 1
+ 24V 0T

-

ra

Cas Majeur:

J104 le 24V est piloté par la “Stand Control AO-891". En cas d’absence du 24V sur le jumper J104, contrdlez que le
LED sur la “Stand Control AO-891” est bien allumé. Si le LED est allumé et qu’il n’y a pas de 24V sur le jumper J104,
indique que le pilotage du 24V est défectueux et que la “Stand Control AO-891” doit étre changé.

Les capteurs a effet Hall sont trés sensible a I'inversement de polarité et cours circuit.

J12 Signal Chair Lift: Le 5V il est généré par la carte “Power Supply PCB AN-371".

En cas d’absence du 5V sur veuillez-vous reporter au chapitre “+5V Protection surtensions”

Mesure du signal :

Signal de forme rectangulaire
Variation de 0 a 5V

La mesure du signal se fait entre la broche 1 (chair signal / Hall signal) et la pin 3 (GND soit sur J104 (moteur dossier)
ou J12 (moteur fauteuil)

Le signal émit est de forme rectangulaire variant de 0 a 5V. Lors de I'activation du siege ou de la base du fauteuil. La
mesure se fait en Volt Alternatif variant de 2.2V a 2.4V
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FLEX FAUTEUIL PATIENT XO.

Cas Exceptionnel : Le moteur du dossier se bloque en monté.

Anomalie

Cause possible Mesure corrective

Hors de la plage d'étalonnage.

Probléme de synchronisation : Synchroniser moteur

Le dossier s'est bloqué en position
haute hors de plage d’étalonnage et
doit étre initialisé

Afin de corriger le probléme
consulter les conseils et les
procédures ci-dessous

Eteindre I'Unit.
Risque de surchauffe.

Attention :
Le moteur est toujours sous tension:

Conseils de sécurité électriqu

e

Il est essentiel que vous compreniez parfaitement toutes les étapes
nécessaires avant de commencer.

Pour votre sécurité, veuillez informer les personnes présentes de votre
intervention :

- Que personne ne puisse actionner ou réarmer disjoncteur ou interrupteur
sans votre concertation

- Que personne puisse interrompre votre tache avant que vous ayez terminé.
Portez des gants en caoutchouc pour les travaux a haute tension et utilisez
des outils 2 manche en caoutchouc.

Tache effectuée sous haute
tension 230V

Identifiez les dangers;

Identifiez les contrdles des risques. L'unité est-elle connectée a un relais
HFI ?

Estimez le risque. Etes-vous slr d'étre suffisamment qualifié pour
effectuer cette tache?

décider de la tolérance des risques et opter plutdt pour la solution
mécanique telle que prévue ci-dessous ;

préparer un plan d'action pour le controle des risques (si nécessaire) ;
cette tache peut étre effectuée en collaboration avec un technicien XO
expérimenté.

Procédure électrique:

Inversion des polarités du mo

teur

Pour inverser la rotation du moteur de démarrage a condensateur
monophasé, vous devez inverser la polarité sur le connecteur MOLEX du
moteur.

]‘ ==~ Neutre

P - - - - Déscente du moteur dossier

P- - =~ Elevation du moteur dossier

Connecteur
Vue du
dessus

Moteur
Dossier

Condensateur

(T
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Avant de procéder : S'assurer que I'appareil est bien éteint.
Débranchez le cable CA-002 du connecteur du moteur comme décrit sur le

schéma ci-dessus.

Insérer la phase dans le connecteur P. Choisissez la phase respective a la
monter ou descendre : Le neutre doit étre inséré dans le connecteur N.
Afin d’accroitre la sécurité, concevez un accessoire comme présenté ci-
dessous a I'aide d'un interrupteur 3 positions et d'un un connecteur de type
MOLEX 50-84-1030 3POS .084.

_____________________________________________________________ o T o A S S R S P
L}
[}
Interrupteur 3 positions avec connecteur de type MOLEX 50-84-1030 3POS Vue du : : Vue du Connecteur moteur dossier
Connecteur L Connecteur
dessus 11 dessus
i
[
| L — —
| [ g
= J—-l i
N —— s P ' P -
PE L
230V - 50Hz P [ P
[
[}
[
Connecteur : :
type MOLEX | |
50-84-1030 Ll
(]
[
[
[
L Condensateur
______________________________________________________________ b L S B A
Procédure : Faites descendre le dossier jusqu’a ce que qu’il ait atteint sa position la plus

basse.

Une fois descendu, débrancher le connecteur du moteur et remonter le
connecteur du céble CA-002.

Lorsque tout est remonté correctement, mettez I'Unit sous tension.

Le moteur va immédiatement se mettre en marche et faire monter le dossier.
Exécutez immédiatement une synchronisation sans perdre de temps avant
que le fauteuil se blogue Voir la procédure en page 73

Conseil : Afin d’éviter de trop nombreux essais, il est conseillé de faire plusieurs
essais de programmation avant la mise sous tension du moteur.
Synchronisation du fauteuil | Voir instruction en page 73

L'action a doit étre exécutée trés rapidement avant que dossier bloque de
nouveau en position haute
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Procédure mécanique

Démontage du support Si la tolérance des risques est trop élevée concernant la procédure
moteur de l'inversion des polarités, la procédure peut étre effectuée
mécaniquement en libérant I'arbre du moteur :

Important : Soutenir le dossier durant la manipulation

Enlever la goupille de blocage en forme de U (5) du bloque écrou (2)
et extraire les 4 tiges (4).

Tourner le bloque écrou de maniére a le rapprocher le plus possible
du moteur (environ 13 crans).

Remonter correctement les 4 tiges guides().

Bloquer les 4 tiges guides(4) dans le bloque écrou avec goupille de
blocage en forme de U (5)

Faire glisser le dossier afin qu’il vienne se reposer sur le bloque
écrou. (2)

Mise sous tension : Lorsque le dossier est correctement monté, mettez I'Unit sous
tension, le moteur va faire monter le dossier.

Entrez immédiatement sans perdre de temps dans le « menu du
technicien » afin d’exécuter une synchronisation

Conseil : Afin d’éviter de trop nombreux essais, il est conseillé de simuler
plusieurs essais de synchronisation du fauteuil avant la mise sous
tension du moteur.
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CALIBRATION DU FAUTEUIL

Il est nécessaire de synchroniser le fauteuil de I'Unit.
e Aprés le remplacement de la carte AN-368 se situant dans le pont de XO4 & XO FLEX).
e Aprés le remplacement de la batterie Lithium.
e Aprés la mise a jour de I’'Unit micrologiciel (firmware).
e Aprés étre intervenu manuellement sur les positions du fauteuil XO

Procédure a suivre :

1. Allumer l'unit
2. L'écran affiche les informations sur les appareils “ nou "o“

3. Appuyer 2 fois sur le bouton poussoir situé sous le pont & instrument pour entrer dans le menu
de configuration Technicien. L'écran affiche “

4. Appuyez le joystick de la pédale de contréle vers I'ouest < L'affichage indique “

5. Appuyez le joystick de la pédale de contrble vers le sud. v L'affichage indique “
6. Appuyez le joystick de la pédale de contréle vers I'est. B L'affichage indique “ ”
7. Appuyez le joystick de la pédale de contréle vers le sud. v L'affichage indique “
8. Appuyez le joystick de la pédale de controle vers I'est. B L'affichage indique “NO”.

9. Appuyez le joystick de la pédale de contréle vers le Nord A L'affichage indique “

10. Appuyez le joystick de la pédale de contrdle vers I'ouest. - L'affichage indique “
11. La calibration du fauteuil commence (Position haute et basse).

12. Appuyer sur le bouton poussoir pour sortir du menu de configuration.

13. Redémarrer I’Unit, maintenant le fauteuil est calibré,

14. Le praticien peut commencer a configurer les positions de travail, les positions de travail n’ont
pas été effacé durant la manipulation.

Procédure alternative:

Méme méthode que ci-dessus,

Apres I'étape 2, déplacez le fauteuil (méme légérement)
Exécutez I'étape 3 rapidement apres.

L'affichage indique “ .

Poursuivre a partir de I'étape 8.
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SCIALYTIQUE XO.

Lampe CA-D13 "Mains"
Halogéne 11— ; PCE
AC-622 AN-378

n
-~
Platine Ca-012 129
Détecteur 1| =111
AN-599 Backplane Bridge RS-485 Backplane
PCE PCE [ +—> 32 PCB
Platine AN-369 AN-368 CA-DO03 AMN-369
Pédale Contréle | jq _,E
AN-200 CA-009 [11g [ 116
Yy o & on 4
f= ==
L
=4 %]
L J I r o A
[4] B2 4]
Scialytique Standcontroller Backplane Standcontroller
LED 1 PCB [12]« »[11 e
AD-63T AO-891 AMN-369 AC-891
[2]
ca-114 |
Information:

Les Units produites avant Septembre 2017 sont équipées d’une carte “MAINS PCB AN-378" avec le
connecteur J20 pour I'alimentation du scialytique halogéne.
la référence du cable d’alimentation du scialytique halogene est CA-013.

Les Units produites aprés Septembre 2017 sont équipées d’une carte “MAINS AP-005” avec le filtre
EMI séparation de la terre et 0V.

Les PCB “MAINS AP-005" ne sont pas équipées du connecteur J20 pour I’alimentation du scialytique
halogéne.

L’alimentation du scialytique LED se trouve sur le PCB “Stand Control AO-891”
La référence du cable LED est le CA-114.

Pour plus d’information, consulter la note de Service du 02 Septembre 2017 sur le site XO page “Service
Technique”.
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SCIALYTIQUE XO.

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Le scialytique ne s’allume
pas lorsque le fauteuil
atteint la position de travail
1ou2

Parameétre pas défini dans le menu
technicien.

Vérifier, si le scialytique peut étre
allumé en passant la main sous le
capteur.

Vérifier que le paramétre sous
“Lamp/CH” est défini comme
“Enable” dans le “menu technicien”.
Si oui, faites les vérifications ci-
dessous.

LED.

Vérifier si le cable d’alimentation du
scialytique est correctement branché
sur la PCB “Stand Control AO-891”
qui alimente le scialytique en 24VDC.

Vérifier que le fusible sur la carte
“Stand Control AO-891” est en
bonne état (LED allumé).

Halogene.

Si le céble d’alimentation du
scialytiqgue CA-013 est correctement
branché sur le J20 sur “MAIN AN-
378".

Vérifier la tension sortie
transformateur

Le scialytique ne s’allume
pas lorsque ’on passe la
main sous le capteur.

Le “PCB Capteur LED” est
défectueux.

Lors de la détection un petit “clic”
s’entend.

Si pas de “clic”, changer le “Capteur
LED AN-599”

Probléme d’alimentation

Voir explication 16.1 concernant LED
ou L’halogéne

Le LED du scialytique brille
faiblement.

Mesurer les sorties (voltages et
intensité en sortie du cable CA-013

Vérifier la tension de sortie sur le
“Stand Control AO-891” ou sur la
fiche du cable CA-013 situé dans le
bras du scialytique.

Tension de sortie entre 24VDC.

Mesure de I'intensité :
La mesure se fait a partir du méme
contact (mesure en mA)
Activer le capteur sous le scialytique
ou la pédale, faites varier I'intensité.
e 624 mA en pleine intensité
e 380 mA en moyenne
intensité
e 283 mA en basse intensité.

Téte de LED défectueuse

Si toutes les valeurs sont correctes
durant les mesures, changer la téte
de LED

KT-088 LED XO Daylight.
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PEDALE DE CONTROLE XO.

PEDALE DE CONTROLE XO.

instruments, 'Unit et le fauteuil.

Toutes les Unit XO sont équipées d’une pédale de commande qui permet de faire fonctionner les

La pédale est équipée du transceiver de communication RS485.
Un voyant LED interne clignotant rapidement indique que la pédale est correctement alimentée.

NB : La “PCB Foot control AN-373” est la seule carte électronique non disponible en tant que piece
détachée : En cas de mauvais fonctionnement et aprés consultation avec un technicien XO, toutes

pédales défectueuses doivent étre retournées chez XO pour réparation et une nouvelle calibration.

Autres piéces détachées tel que le ressort, etc... sont disponibles.

Platine

Cordons / Fouets

Alimentation Lampe

Alimentation Lampe

Pédale de contrdle ialyti ¢ [ —
Instruments 11| Scialytique LED Halogéne ih ]
i AN-200 AN-599 AD-622
. &
1 :
o
w
n 15
Backplanse Standcontroller Chair motor
AN-369 AD-891 Back rest Motor
132 14 Suction
- Y " -
g ﬁ I Call Ass.
L¥] i [ | | ?
114 12x 116/ CTL o H H H ©
Platine CA-003 Backplane Platine
= Perte-instrument | —|= 4 » = “Mains”
AM-365 R5-485 AM-369 AMN-378
Anomalie Cause possible Mesure corrective

Le message “Foot control
Fail” s’affiche a I’allumage

Il N’y a pas de communication BUS
RS-485 entre la pédale de controle
et 'Unit

Vérifier que le cable de la pédale de
controle (CA-009) n’est pas
endommagé.

Mesurer a I'aide d’un ohmmeétre entre
les broches J14 du Backplane et la
broche J1 de la pédale de contrble
sur les contacts 1 a 4, en cas de
coupure sur le cable CA-009 la
mesure sera > MQ.

Mesurer la résistance entre les
contacts Pin 3 (marron) et Pin 4
(blanc) (BUS de communication RS-
485), la résistance indiquée devrait se
trouver aux alentours de 120Q.

Mesurer si la tension est de 5V entre
les contacts Pin 1 (Jaune +) et Pin 2
(Verte GND).

Si la tension de 5V est manquante :

- Vérifier les fusibles sur “Power
Supply AN-371"

- Consulter “Protection
surtension 5V” dans le chapitre
“Power Supply AN-371” page
16
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Changer la pédale de contrdle si
toutes les mesures effectuées sont

correctes.
“Network Fail !!” Probléme de communication sur le Recalibrer la pédale de contréle.
“Call Service” BUS RS485. Consulter “Network Fail” en page

11 “Message d’erreurs” pour plus
d’information .

Consulter un technicien XO.

Rien ne se passe lorsque la | Hors calibrage Calibrer la pédale en suivant les
pédale est activée.

instructions ci-dessous.

La PCB AN-373 défectueuse Remplacer la Pédale de contrdle:
X0 4-1: AO-058
X0 4-2:  AN-200
X0 4-6:  AN-200
XO FLEX: AP-703

NB : retourner la pédale de contréle
chez XO

CALIBRATION DE LA PEDALE

Procédure a suivre :
Vidéo disponible sur le site https://www.xo-care.com/technical-service “How-to videos”

1.
2.

L’unit doit &tre redémarrer avant d’étre prét a fonctionner.

Placer la pédale sur une surface plane.

Maintenir le joystick vers le sud, tout en appuyant sur les boutons A et B (s’il n’y a pas de boutons A et
B, activer seulement le joystick)

Mettre I'unit sous tension tout en maintenant la position précédente pendant 5 secondes.
Ne pas tenir compte des messages qui pourraient s’afficher sur le display.

Relacher les 2 boutons, puis le joystick. La de la “PCB Foot control AN-373” doit maintenant
clignoter lentement (elle est visible en inclinant la pédale et en regardant par |'ouverture du capot au
niveau du levier. Si I'on n’est pas en mode calibration, la clignote trés vite et I'on doit
recommencer a partir de I'étape 1).

Pousser la glissiere latérale de la pédale en butée a gauche et valider en inclinant le joystick au sud,
puis relacher le joystick et la glissiere latérale. La clignote maintenant un peu plus vite pour
indiquer que la position a bien été enregistrée.

Pousser la glissiére latérale de la pédale en butée droite et valider en inclinant le joystick au sud, puis
relacher le joystick et la glissiére latérale. La clignote maintenant encore un peu plus vite pour
indiquer que la position a bien été enregistrée.

Appuyer verticalement sur la glissiere latérale de la pédale et valider en inclinant le joystick au sud, puis
relacher le joystick et la glissiére latérale (faire attention durant cette étape a ce que la glissiere latérale
ne remonte pas quand vous actionnez le joystick, sinon reprendre a partir de I'étape 1). La clignote
maintenant trés vite. Cela indique que la position a bien été enregistrée et que I'on a quitté le mode
calibration de la pédale.
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ECRAN HD XO.

ECRAN HD XO.

D1

-

| ‘ MENU

Lo ||

o )[=r= ][ = ][ © ]

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

Pas d’image a I’écran.

Pas de connection

Vérifier que le cordon d'alimentation
de I’écran est connecté correctement
a chaque extrémité.

Vérifier que I'écran est bien allumé.
Le LED bleu en bas de I'écran a
droite sert d’indicateur.

Pour allumer I’écran, appuyer sur le
contact le plus a droite sous |'écran.
Voir photo ci-dessus

LED Allumé

Si le message suivant “HDMI /
Analog” s’affiche en haut de I'écran a
gauche, cela indique que I'écran
n’est pas connecté a une source.
Vérifier que le cable HDMI est
connecté correctement a chaque
extrémité.

LED éteint

Vérifier la “XO HD Display PSU PCB
AP-632" inséré sur la “backplane
PCB AN-369” dans la borne de I'Unit.

Vérifier que le voyant D1 est allumé
sur la “PCB AP-632”

Si éteint tester le fusible F1.

Sile fusible est grillé cela peut
indiquer que le cable d’alimentation
est défectueux ou endommagé.
Sonder le cable.

Mesurer si la tension est de 15V en
sortie de J7.

Si la tension est présente vérifier que
la fiche du cable CA-086 est inséré
correctement. Voir schématique vue
de c6té ci-dessus.
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ECRAN HD XO.

Probléme de qualité
d’image

Le fond d’écran n’est pas de bonne
qualité

La qualité de transmission s’altere
rapidement au-dessus de 5 métres
de longueur dépendant de la qualité
du cable HDMI ;

La qualité de signal HDMI se détecte
lorsque des ombres apparaissent.
Des adaptateur amplificateur HDMI
doivent étre installé.

Pour les longueurs de 10 metres, XO
offre un jeu de cable PA-120 (USB -
HDMI - Série)

Le fond d’écran est de bonne qualité
mais I'image retransmise de la
caméra HD Ddrr est verdatre.

Si le fond d’écran est de bonne
qualité (pas de distorsion ou
d’ombre), mais I'image retransmise
par la Caméra HD Durr a des reflets
verdatre, rosatres ou jaunes, indique
dans 90% des cas que des
problémes de transmission affecte la
qualité de I'image.

Il est recommandé d’ajouter un
adaptateur amplificateur USB entre le
connecteur USB de la caméra dans
la borne et le cable USB du PC

Probléme d’écran

L’écran s’éteint automatiquement
apres 5 ou 10 minutes

Vérifier que le paramétre suivant
“ECO” a été désactivé et le
paramétre “OFF Timer” est désactivé.

Entrer dans le “menu” de
configuration en en appuyant sur le
bouton de gauche situé sous I'écran
Sélectionner “Setup et Reset”
Vérifiez que la configuration “Eco
Saving” est désactivée (OFF).
Désactiver ensuite le parametre “OFF
Timer”

L’image s’affiche seulement durant
une seconde

Le voyant bleu est allumé mais
I'image disparait peu de temps aprés
I'allumage. probleme est lié a la carte
de puissance.

L’écran doit étre changé.

Recommandation

Avant de changé un écran

il est toujours recommandé de tester
la qualité de I'image avec un céble
pilote connecté a une source pilote
(Un cable connecté a un PC dont la
retransmission est testé
régulierement)

Version 3.30

81




DIAGRAMME DES CONNEXIONS ELECTRIQUES

DIAGRAMME DES CONNEXIONS ELECTRIQUES
Pour “VANNE DE SELECTION DE CRACHOIR DURR”

Pour “CAS 1 DURR”
Pour “COMBI-SEPAMATIC CS 1 DURR”
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VANNE DE SELECTION DE CRACHOIR DURR.

VANNE DE SELECTION DE CRACHOIR DURR.

http://www.durrdental.com/

Toutes les informations suivantes sont la propriété de Dirr dental. Aucunes données ou indications ont
été modifié et ont seulement été ajouté a ce guide afin de fournir les informations nécessaires afin de
pouvoir intervenir rapidement sur une panne relatée a la vanne de crachoir.

Pour plus d’information veuillez consulter « la notice de montage et d’utilisation » sur le site

0 ~N O O~ NN =

B T (o]
w N =+ O

Reservoir

Joint de purge

Mise a I'air

Crépine

Silencieux du refoulement d'air
Electrovanne

Raccordement d'air comprimé
Vanne d'arrét

Flotteur

Aimant dans le flotteur

Capteur de détection du flotteur
Aimant dans la touche de nettoyage

Capteur de detection de la touche de net-
toyage

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

La vanne de sélection de
crachoir ne fonctionne pas

Pas d’alimentation

Vérifier que la vanne crachoir est
correctement connecté

Contréler les connecteurs

Absence d’air

Vérifier I'arrivée d’air sur la vanne de
crachoir

Capteur défectueux

Vérifier le bon fonctionnement du
capteur en appuyant sur la touche

Vérifier le bon fonctionnement en
faisant bouger le flotteur
manuellement.

Le moteur d’aspiration ne
démarre pas ou fonctionne
en continu

Le flotteur est bloqué

Nettoyer le boitier et le flotteur

Mettre en place le flotteur
correctement

Le liquide ne s’écoule pas

L’évacuation est bouchée

Nettoyer la conduite d’évacuation.

Vérifier I'état des filtres.
Nettoyer les filtres.
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SEPARATEUR D’AMALGAME CAS 1 DURR
Toutes les informations suivantes sont la propriété de Dirr dental. Aucunes données ou indications ont
été modifié et ont seulement été ajouté a ce guide afin de fournir les informations nécessaires afin de
pouvoir intervenir rapidement sur une panne relatée au séparateur d’amalgame CAS 1.
Pour plus d’information veuillez consulter « la notice de montage et d’utilisation » sur le site
http://www.durrdental.com/
1 Arrivée de liquide
2 \Vide, vers le moteur d'aspiration
3 Arrivés aspiration
4 Sortie de liquide
5 Mateur
6 Séparation
7 Rotor de separation
8 Centrifugeuse
9  Cellules photo-é&lectriques (3 unités)
10 Coulisse pour le systéme de sondes
11 Pompe conique
12 Récipient collecteur d'amalgame
13 FHotieur
14 Liquide
15 Particules d'amalgame
1— B
1 Module d'affichage
2 Témoin ROUGE
3  Voyant VERT
4 Signal acoustique / melodie
2 5 Touche de remise a zero / touche de main-
tenance
4 6 Voyant JAUNE
6 _—
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SEPARATEUR D’AMALGAME CAS 1 DURR

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

La CAS1 n’est pas
opérationnel (module
d’affichage éteint)

Pas d’alimentation

Vérifier que le CAS 1est
correctement connecté

Controler les connecteurs et
contrdler le raccordement

Les fusibles se sont déclenchés

Vérifier les fusibles

Le voyant jaune et le voyant
vert sont allumés et une
mélodie retentit.

Récipient collecteur d’amalgame
rempli a2 95%

Remplacer le récipient collecteur
d’amalgame

Flotteur encrassé ou bloqué.

Si le voyant s’allume de maniére
répétée, méme si le récipient
collecteur est vide, vérifier le bon
fonctionnement du flotteur.

Le LED jaune est allumé, le
LED rouge clignote et une
mélodie retentit.

Récipient collecteur d’amalgame
rempli 2 100%

Remplacer le récipient collecteur
d’amalgame

Flotteur encrassé ou bloqué.

Si le voyant s’allume de maniére
répétée, méme si le récipient
collecteur est vide, vérifier le bon
fonctionnement du flotteur.

Conduite d’évacuation des eaux
usées encrassée / siphon encrassé

Nettoyé la conduite d’évacuation
des eaux usées / siphon

Les voyants vert et rouge
clignotent en alternance et
le signal acoustique retentit.

Moteur encrassé ou défectueux

Vérifier la souplesse du moteur.
Remplacer la centrifugeuse si
nécessaire

Remplacer I'appareil

Probléme de contact au niveau du
X9

Brancher la fiche correctement.

Remplacer la PCB et la fiche du
moteur

Le voyant orange clignote et
le signal acoustique retentit.

Arréter le signal acoustique en
appuyant brievement sur la touche
de maintenance

Le récipient d’'amalgame n’est pas
mis en place correctement

Eteindre I'appareil.

Mettre en place correctement le
récipient collecteur d’amalgame.

Mettre I'appareil en place

Absence de flotteur

Mettre en place le flotteur

L’eau ne s’évacue pas du
crachoir

La crépine est obstruée a l'arrivée
d’eau

Nettoyer la crépine.

Ecoulement mal purgé ou non purgé

Contréler la mise a I'air ou ajouter
une mise a l'air

Puissance d’aspiration trop
faible ou interrompue

La crépine est obstruée a I'entrée de
I’aspiration

Nettoyer la crépine

Vanne de sélection pas ou
incompletement ouverte.

Vérifier la tension de commande.

Nettoyer la vanne de sélection
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SEPARATEUR D’AMALGAME CAS 1 DURR

L’appareil fonctionne en
continu.

Le flotteur est bloqué en position de
mise en route de I’eau.

Nettoyer le flotteur

Débloquer la barre du flotteur

Signal d’activation (X2)

Vérifier la tension de commande

Conduite d’évacuation des eaux
usées encrassée / siphon encrassé

Nettoyer la conduite d’évacuation
des eaux usées / le siphon

Vibrations élevées de
I’appareil

Cbne de la pompe encrassé

Nettoyer ou remplacer le céne de la
pompe

Centrifugeuse encrassée

Nettoyer ou remplacer la
centrifugeuse

Alimentation en eau trop faible

Mettre de I’eau dans la conduite
d’aspiration

Contréler la bonne position de
montage de I'unité de ringage

Vérifier le fonctionnement de 'unité
de ringage

L’eau ne peut pas étre
pompée ou ne I'est que de
maniére insuffisante

Centrifugeuse encrassée

Nettoyer ou remplacer la
centrifugeuse

Conduite s’évacuation des eaux
usées encrassée / siphon encrassé

Nettoyer la conduite d’évacuation
des eaux usées / le siphon
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COMBI-SEPAMATIC CS 1 DURR.

COMBI-SEPAMATIC CS 1 DURR.

http://www.durrdental.com/

Toutes les informations suivantes sont la propriété de Dirr dental. Aucunes données ou indications ont
été modifié et ont seulement été ajouté a ce guide afin de fournir les informations nécessaires afin de
pouvoir intervenir rapidement sur une panne relatée au combi-sepamatic CS1.

Pour plus d’information veuillez consulter « la notice de montage et d’utilisation » sur le site
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Moteur

Vide, vers le moteur d'aspiration
Séparation

Arrivée aspiration

Roue de la pompe

Rotor de séparation

Sortie de liquide

Soupape d'évacuation

Vanne de mise a l'air

Anomalie

Cause possible

Mesure corrective

CS1 n’est pas opérationnel

Pas d’alimentation

Vérifier que le CS 1est
correctement connecté

Controler les connecteurs et
contréler le raccordement

Les fusibles se sont déclenchés

Vérifier les fusibles

Puissance d’aspiration trop
faible ou interrompue

La crépine est obstruée a
I'entrée de I'aspiration

Nettoyer la crépine

Vanne de sélection pas ou
incomplétement ouverte.

Vérifier la tension de commande.

Nettoyer la vanne de sélection
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